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Бурильные трубы 
 
Бурильные трубы ОАО «СинТЗ» удовлетворяют требованиям: 
 - спецификации API Spec 5DP; 
 - спецификации API Spec 7-2; 
 - рекомендуемой практики API 7G; 
 - ГОСТ Р 54383; 
 - ГОСТ Р 50278; 
 - техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ». 
  
 Сортамент выпускаемых труб: 
 

Нормативный 
документ 

Группа 
прочности 

Наружный 
диаметр, мм 

Тип высажен-
ных концов 

Толщина 
стенки, мм 

API Spec 5DP E, X, G, S от 60,3 до 127,0 EU, IU, IEU от 7,11 до 12,7 ГОСТ P 54383 D, E, X, G, S 
ГОСТ Р 50278 Д, Е, Л, М, Р от 60,3 до 127,0 ПН, ПВ, ПК от 7,1 до 12,7 

ТУ Д, Е, Л, М, Н, Р от 50,0 до 127,0 БН, БВ, БК 5,0 до 12,7 
EU, ПН, БН - труба с наружной высадкой; 
IU, ПВ, БВ - труба с внутренней высадкой; 
IEU, ПК, БК - труба с комбинированнной высадкой. 
 
В данном разделе представлены бурильные трубы производства ОАО «СинТЗ»: 
 - с приварными замками, рекомендуемыми в стандарте API RP 7G; 
 - бурильные трубы с замками, отвечающими требованиям иных стандартов 
(ГОСТ Р 54383, ГОСТ Р 50278, ТУ);  
 - бурильные трубы с двухупорными высокомоментными замками TMK TDS (TDSA) и TMK 
EXD. 
  
 Конструкция бурильных труб: 

 

1 

2 



Отделка бурильных труб с приварными замками 
 Схема основных технологических операций (после проката на ТПА-80 или ТПА-140) 
 
1 Инспекционный стеллаж  2 Индукционный подогрев концов труб   3 Высадка концов бурильных труб   4 Проточка концов труб  

5 Термическая обработка труб     
5.1 Нагрев     5.2 Закалка 

 

 
5.3 Отпуск 

 

 
5.4 Правка 

6 Дефектоскопия труб  7 Замки (поставка, входной контроль, 
подготовка) 

8  Приварка замков трением к буриль-
ным трубам  

9 Термическая обработка зоны сварного 
соединения  
 

10 Чистовая обработка зоны сварного 
соединения наружной и внутренней по-
верхности 

11 Испытание на изгиб сварного соеди-
нения  

12 Дефектоскопия зоны сварного соеди-
нения  

 
 

13 Инспекция, взвешивание, маркировка       

14 Навинчивание предохранительных 
деталей  

15 Нанесение защитного покрытия 16 Упаковка, складирование  



Механические свойства материалов бурильных труб: 

Механические свойства бурильных труб по API Spec 5DP 

Группа 
прочности 

Предел текучести Предел 
прочности 

Относительное удлинение 
на расчетной длине образца 2 дюйма* 

psi psi psi % МПа МПа МПа 
min max min min 

E 75000 105000 100000 - 
517 724 689 - 

X 95000 125000 105000 - 
655 862 724 - 

G 105000 135000 115000 - 
724 931 793 - 

S 135000 165000 145000 - 
931 1138 1000 - 

* - рассчитывается по формуле из стандарта API Spec 5DP 
 

Механические свойства бурильных труб по ГОСТ Р 54383 

Группа 
прочности 

Предел текучести Предел 
прочности 

Относительное удлинение 
на расчетной длине образца 50мм** 

МПа МПа МПа % 
min max min min 

D 379 - 655 - 

E 517 724 689 - 

X 655 862 724 - 

G 724 931 793 - 

S 931 1138 1000 - 

** - ГОСТ Р 54383, таблица А7 
 

Механические свойства замков по API Spec 5DP и ГОСТ Р 54383 

Предел текучести Предел 
прочности Относительное удлинение 

Твердость по Бре-
нелю 

psi psi psi 
% 

min 
МПа МПа МПа 

σт min σт max σв min 

120000 164000 140000 13 285–341 
827 1138 965 

Механические свойства замков по ГОСТ 27834 

МПа МПа МПа % 
min 

Твердость по Бре-
нелю min max min 

832 - 981 13 300–355 
Бурильные трубы, изготавливаемые по стандартам API Spec 5DP и ГОСТ 54383,  
поставляются длинами в пределах, указанных в таблице, либо другими длинами,  
указанными в заказе и согласованными с заводом. 
 

Длина бурильных труб, L Группа длин 2 Группа длин 3 
от 9,14 до 9,75 от 12,19 до 12,5 

Примечание – возможно изготовление труб в диапазоне от 7,5м до 12,5м, разбег длин в заказанной 
группе не менее 300мм. 



Виды высадки бурильных труб  

Обозначения: 
 Ddp - наружный диаметр тела трубы; 
 ddp - внутренний диаметр тела трубы; 
 Dou - наружный диаметр высадки тела бурильной трубы; 
 dou - внутренний диа метр высадки тела бурильной трубы; 
 Leu - длина наружной высадки тела бу рильной трубы; 
 Liu - длина внутренней высадки тела бурильной трубы; 
 leu - длина переходного участка наружной высадки тела бурильной трубы; 
 liu - длина переходного участка внутренней высадки тела бурильной трубы; 
 l - расстояние за переходным участком наружной высадки, на котором применяются предельные 
отклонения наружного диаметра тела бурильной трубы. 
 

 
а - внутренняя высадка 

 

 
b - наружная высадка 

 
с - наружная высадка 

 

 
d - комбинированная высадка 



Резьбовые замковые соединения: 
 
Резьбовые замковые соединения (по API 7-2): Обозначение 
Number Connections (нумерационного типа) NC 
Резьбовые замковые соединения по ГОСТ 28487-90 З (65-168) 
Двухупорные замки TMK (имеют резьбу взаимозаменяемую с резьбой, по стандарту 
API) 

TMK TDSA 

Высокомоментные двухупорные замки TMK TMK EXD 
 
 

 
 
 

TMK TDS: 
 Предназначены для использования при строительстве и капитальном ремонте скважин в 
сложных геологических условиях, для бурения скважин с высокой интенсивностью набора кривиз-
ны.  
 
Типоразмеры: В соответствии с API Spec 5DP, ГОСТ 54383.  
 
Исполнение замков:  
 - высокопрочное. 
  
Также возможно изготовление замков увеличенной длины для многократного ремонта. 
 
Основные преимущества:  
 - увеличен допустимый крутящий момент соединения, превышающий прочность тела тру-
бы на кручение;  
 - исключение заклинивания замков при экстремальных моментах кручения;  
 - имеет более высокую усталостную прочность, чем стандартные соединения;  
 - в сочетании с высокопрочными трубами позволяют бурить скважины со сложным профи-
лем и высокой интенсивностью набора кривизны;  



 - позволяет значительно улучшить гидравлические характеристики;  
 - взаимозаменяемость со стандартными бурильными замками;   
 - имеет равнопроходный внутренний диаметр(более плавный поток промывочной жидко-
сти, снижение турбулентности, исключает возможность скопления твердых частиц бурового рас-
твора внутри замка);  
 - большой допуск по износу наружной поверхности замка. 
 
 

TMK EXD: 
 Использование высокомоментных замков TMK EXD целесообразно на трубах высоких 
групп прочности для оптимального использования возможностей бурильной трубы.  
  
 Конструкции замков TMK EXD позволяют применить увеличенный внутренний канал при 
сохранении наружного диаметра и прочности на кручение бурильного замка. 
  
 TMK EXD является двухупорным замковым соединением с модифицированной резьбой, 
впадина резьбы имеет форму эллипса для повышения усталостной прочности.  
 Характеристики: 
 - увеличенный угол закладной грани;  
 - увеличенный шаг резьбы;   
 - измененная форма вершины профиля по сравнению со стандартной конструкцией позво-
ляет заметно снизить износ резьбы при вводе в зацепление ниппеля с муфтой при сборке бу-
рильной колонны и последующем свинчивании. 
 
 

 
 
 



Сравнительная таблица замков 

 
Те

ло
 т

ру
бы

 
Параметры NC 38 TMK TDSA TMK EXD 

Наружный диаметр, мм 88,9 88,9 88,9 
Толщина стенки, мм 9,35 9,35 9,35 
Группа прочности S S S 
Тип высадки EU EU EU 
Предельно допустимая растягивающая нагрузка 
тела трубы, кН 

2172 2172 2172 

Предельно допустимый крутящий момент тела 
трубы, Н*м 

45254 45254 45254 

Максимальное внутреннее давление, МПа 171,2 171,2 171,2 
Максимальное наружное давление, МПа  175 175 175 

За
м

ок
 

Наружный диаметр, мм 127,0 127,0 127,0 
Внутренний диаметр, мм 65,1 65,1 65,1 
Предельно допустимая растягивающая нагрузка 
замка, кН 

2888 2888 2825 

Предельно допустимый крутящий момент замка, 
Н*м 

27559 35500 41700 

Рекомендуемый момент свинчивания, Н*м 16535 21300 25000 
Отношения крутящих моментов замка и трубы 0,61 0,78 0,92 

 
Оптимизация замковых соединений 

Д
ан

ны
е 

по
 т

ел
у 

тр
уб

ы
 Тип соединения NC 38 TMK TDS 

127-54 
TMK TDS 

127-62 
TMK EXD 

127-62 
TMK EXD 

121-65 
Наружный диаметр, мм 88,9 88,9 88,9 88,9 88,9 
Толщина стенки, мм 9,35 9,35 9,35 9,35 9,35 
Группа прочности S S S S S 
Тип высадки EU EU EU EU EU 
Предельно допустимая растяги-
вающая нагрузка тела трубы, кН 

2172 2172 2172 2172 2172 

Предельно допустимый крутящий 
момент тела трубы, Н*м 

45254 45254 45254 45254 45254 

За
м

ок
 

Наружный диаметр, мм 127,0 127,0 127,0 127,0 120,7 
Внутренний диаметр, мм 54,0 54,0 61,9 61,9 65,1 
Предельно допустимая растяги-
вающая нагрузка замка, кН 

3749 3749 3150 3081 2825 

Предельно допустимый крутящий 
момент замка, Н*м 

35940 50400 40200 47700 41300 

Рекомендуемый момент свинчи-
вания, Н*м 

21560 30200 24100 28600 24800 

Отношения крутящих моментов 
замка и трубы 

0,79 1,11 0,89 1,05 0,91 

Потеря давления* на 2000м, МПа 8,32 8,32 3,62(-129%) 3,62(-129%) 2,79 (-
198%) 

Оптимизировано по  моменту моменту и 
гидравлике 

моменту и 
гидравлике 

моменту и 
гидравлике 

* - потеря давления в трубе и в затрубном пространстве при бурении скважины Ø165,1 мм, при плотности 
бурового раствора 1,2 г/см³ и расходе насоса 18 л/с. 

 
 * - потеря давления в трубе и в затрубном пространстве при бурении скважины Ø165,1 мм, при 
плотности бурового раствора 1,2 г/см3 и расходе насоса 18 л/с . 



Износостойкость бурильных труб 

 Наружный и внутренний диаметр бурильного замка в значительной степени определяют 
прочность замка на кручение. 
 Наружный диаметр определяет площадь сечения муфтового конца, а внутренний диаметр 
– ниппельного конца. Выбор наружного и внутреннего диаметров определяет при прочих равных 
условиях теоретическую прочность замка на кручение. Снижение теоретической прочности бу-
рильного замка на кручение во время эксплуатации вызывается в первую очередь износом по 
наружному диаметру. После того как площадь сечения муфтового конца станет меньше площади 
сечения ниппельного конца, дальнейшее уменьшение наружного диаметра вызывает непосред-
ственное снижение прочности на кручение. Если площадь сечения муфтового конца определяет 
прочность нового замка, то уже с самого начала износ по наружному диаметру снижает прочность 
замка на кручение. Если прочность нового замка определяется площадью сечения ниппельного 
конца, то возможен некоторый износ по наружному диаметру, прежде чем он начнет влиять на 
прочность замка. Можно увеличить прочность замка, увеличивая наружный диаметр и уменьшая 
внутренний диаметр.  
 Бурильные замки двухупорной конструкции, обеспечивают крутящий момент, намного вы-
ше, чем у замков стандартной конструкции по API. Данная прибавка к моменту кручения у 
двухупорных замков обеспечивает им больший допуск по износу наружного диаметра замка, чем 
у стандартных замков по API. 
 
Сравнительный анализ замковых соединений 
 

Размер труб, 
мм 

Резьбовое соеди-
нение Диаметр замка, мм Момент 

свинчивания 
Увеличение 

момента 
Тип Замок Наружный Внутренний Нм % 

60,3 API NC 26 85,7 44,45 5532 +27 
TMK TMK TDS 85,7 44,45 7020 

73,0 API NC 31 104,8 50,8 10735 +31 
TMK TMK TDS 104,8 50,8 14100 

88,9 API NC 38 127 61,91 18070 +33 
TMK TMK TDS 127 61,91 24120 

101,6 API NC 40 139,7 61,91 24500 +33 
TMK TMK TDS 139,7 61,91 33240 

114,3 API NC 46 158,8 76,2 32262 +36 
TMK TMK TDS 158,8 76,2 43980 

 



Износостойкая наплавка замков 

 В кооперации с другими фирмами ОАО «СинТЗ» может выпускать бурильные трубы с из-
носостойкой наплавкой замков. 
 Экстремальные условия эксплуатации бурильных труб приводят к их разрушению. Основ-
ными причинами разрушения бурильных труб являются трещины, образовавшиеся в условиях 
высокого напряжения и износа поверхности под влиянием коррозии и абразивного износа. Учиты-
вая, что современные высокопрочные бурильные трубы имеют высокую стоимость, потери ком-
паний от отбраковки составляют десятки миллионов рублей. 
 Оценивая статистические данные можно сделать вывод, что более 60% труб отбраковы-
ваются по причине износа наружного диаметра замка, при этом остальные параметры трубы со-
ответствуют допустимым нормам. 
 Поскольку замки имеют больший диаметр, чем бурильная труба, они подвержены износу, и 
в связи с этим, на них должна наноситься твердосплавная наплавка, чтобы защитить их. Как пра-
вило, это происходит при нанесении от одного до четырёх колец наплавки шириной от 25,4 до 
101,6 мм (25,4×4=101,6). Наплавка преимущественно наносится на муфтовую часть замка. 
 

                
 

 
 
 
Основные преимущества применения наплавки: 
 - уменьшает износ бурильного замка при бурении в открытом стволе; 
 - предотвращает преждевременный износ наружного диаметра замков бурильных труб, что 
положительно сказывается на прочностных характеристиках замков; 
 - предупреждает образование термических трещин на замках, возникающих в результате 
нагрева при трении об стенку скважины в интервалах интенсивного набора кривизны скважины. 
 - позволяет применять бурильные трубы с приварными замками уменьшенного наружного 
диаметра; 
 - уменьшают износ обсадной колонны от трения замков при вращении и СПО в обсадной 



колонне.  
Внутреннее покрытие труб  
 
 В кооперации с другими фирмами ОАО «СинТЗ» может выпускать бурильные трубы с из-
носостойкой наплавкой замков. 

 Бурильные трубы с внутренним полимерным покрытием  предназначены для бурения в 
сложных условиях. 
 Применение внутренних покрытий на трубных изделиях позволяет уменьшить потери на 
трение вплоть до 50% при транспортировке жидкостей, что приводит к увеличению прибылей 
компании и позволяет компенсировать затраты на нанесение покрытия.  
 Данное направление актуально и востребовано, поскольку значительно увеличивает эко-
номическую эффективность использования труб и обеспечивает безопасность нефтегазового 
производства. 
 
Основные преимущества: 
 - снижение гидравлических потерь при бурении; 
 - защита от коррозионно-абразивного износа бурильных труб; 
 - защита бурильных труб от стеллажной коррозии; 
 - снижение вероятности усталостных разрушений бурильных труб; 
 - снижает солеобразование и отложение остатков бурового раствора во внутренней поло-
сти тела трубы; 
 - позволяет применять более широкий диапазон буровых растворов с различными величи-
нами pH; 
 - позволяет проводить бурение на скважинах с высоким забойным давлением и высокой 
температурой. 
 

 
 
Применение покрытий позволяет: 
 - увеличить ресурс работы бурильных труб. 
 - использовать данные бурильные трубы в качестве технологических при осуществлении 
соляно-кислотных обработок скважин (СКО). 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы бурильные 

СОРТАМЕНТ 
 

Наименование техниче-
ского нормативного доку-

мента 
 
 

Размеры труб Длина, м 
 
 

Группа проч-
ности 

 
 

Тип замка 
 
 

Тип высадки 
 
 

Номинальный 
наружный диа-

метр, мм 
Толщина стен-

ки, мм 

1 2 3 4 5 6 7 

 
ANSI/API Spec 5DР/ISO 
11961 
ANSI/API Spec 5DР первое 
издание, «Требования к 
бурильным трубам» /ISO 
11961:2008 (идентичный) 
«Нефтяная и газовая про-
мышленность – Трубы 
стальные бурильные» 

60,32 7,11 

R2 
9,14-9,7м; 

R3 
12,19-
12,5м 

Е, Х, G NC26 
(OD85,7×ID44,5) EU 

73,02 9,19 Е NC31 
(OD104,8×ID54,0) EU 

73,02 9,19 Х, G NC31 
(OD104,8×ID50,8) EU 

73,02 9,19 S NC31 
(OD111,1×ID41,3) EU 

88,90 9,35 Е NC38 
(OD120,7×ID68,3) EU 

88,90 9,35 Х NC38 
(OD127,0×ID65,1) EU 

88,90 9,35 G NC38 
(OD127,0×ID61,9) EU 

88,90 9,35 S NC38 
(OD127,0×ID54,0) EU 

88,90 11,40 Е NC38 
(OD127,0×ID65,1) EU 

88,90 11,40 Х NC38 
(OD127,0×ID61,9) EU 

88,90 11,40 G NC38 
(OD127,0×ID54,0) EU 

101,60 8,38 Е NC40 
(OD133,4×ID71,4) IU 

101,60 8,38 Х NC40 
(OD133,4×ID68,3) IU 

101,60 8,38 G NC40 
(OD139,7×ID61,9) IU 

ГОСТ Р 54383-2011 

«Трубы стальные 
бурильные для 
нефтяной и газовой 
промышленности» 

60,32 7,11 

R2 
9,14-9,7м; 

R3 
12,19-
12,5м 

D, Е, Х, G NC26 
(OD85,7×ID44,5) EU 

73,02 9,19 D, Е NC31 
(OD104,8×ID54,0) EU 

73,02 9,19 Х, G NC31 
(OD104,8×ID50,8) EU 

73,02 9,19 S NC31 
(OD111,1×ID41,3) EU 

88,90 9,35 D, Е NC38 
(OD120,7×ID68,3) EU 

88,90 9,35 Х NC38 
(OD127,0×ID65,1) EU 

88,90 9,35 G NC38 
(OD127,0×ID61,9) EU 

88,90 9,35 S NC38 
(OD127,0×ID54,0) EU 

88,90 11,40 D, Е NC38 
(OD127,0×ID65,1) EU 

88,90 11,40 Х NC38 
(OD127,0×ID61,9) EU 

88,90 11,40 G NC38 
(OD127,0×ID54,0) EU 

101,60 8,38 D, Е NC40 
(OD133,4×ID71,4) IU 

101,60 8,38 Х NC40 
(OD133,4×ID68,3) IU 

101,60 8,38 G NC40 
(OD139,7×ID61,9) IU 



 
 
ГОСТ Р 50278-92 
Трубы бурильные с прива-
ренными замками 
 

60 7,11 (7,1) 

8,0-8,6 м; 
9,0-9,45 м 
11,9-12,5 м 

 

Д, Е, Л, М ЗП-86-44 ПН 
73 9,19 (9,2) Д, Е ЗП-105-54 ПН 
73 9,19 (9,2) Л, М ЗП-105-51 ПН 
73 9,2 Р ЗП-111-41 ПН 
89 9,35 (9,4) Д, Е ЗП-121-68 ПН 
89 9,35 (9,4) Л ЗП-127-65 ПН 
89 9,35 (9,4) М ЗП-127-62 ПН 
89 9,35 (9,4) P ЗП-127-54 ПН 
89 11,4 Л ЗП-127-62 ПН 
89 11,4 М ЗП-127-54 ПН 
89 9,35 (9,4) Д, Е ЗП-108-44 ПВ 

102 8,38 (8,4) Д, Е ЗП-133-71 ПВ 
102 8,38 (8,4) Л ЗП-133-68 ПВ 
102 8,38 (8,4) М ЗП-140-62 ПВ 
114 8,56 (8,6) Л ЗП-159-76 ПК 
114 10,92 (10,9) Д, Е ЗП-159-76 ПК 
114 10,92 (10,9) Л ЗП-159-70 ПК 
127 9,19 (9,2) Д, Е ЗП-162-95-2 ПК 
127 9,19 (9,2) Л ЗП-162-89-2 ПК 
127 9,19 (9,2) М ЗП-165-83 ПК 
127 12,7 Л ЗП-165-76 ПК 
127 12,7 М ЗП-168-70 ПК 

ТУ 14-3-1849-92 
Трубы бурильные диамет-
ром 73 мм с приваренными 
замками БК-73 

73 9,0 

8,0-8,6 м; 
9,0-9,45 м; 
11,9-12,5 

м. 

Д,Е ЗП-92-34 БК 

ТУ 1324-138-00147016-02 
Трубы бурильные техноло-
гические и замки к ним 

73 5,5 
10,0-0,8м 

Д, Е З-95-58 ПН 
73 6,5 Д, Е, Л З-98-57 ПН 
73 6,5 Д, Е, Л З-105-57 ПН 

ТУ 14-161-137-94 
Трубы бурильные диамет-
ром 60 – 89 мм с приварен-
ными замками 
 

60 7,0 

8,0-8,4м; 
9,0-9,45м; 
11,9-12,5м 

Д, Е ЗП-77-34 БВ 
60 7,0 Л ЗП-77-33 БВ 
73 9,19 Д, Е, Л ЗП-105М-51 БН 
73 9,19 М ЗП-105М-50 БН 
73 7,0 Д ЗП-86-45 БК 
73 9,0 Е ЗП-105М-45 БК 
89 8,0 Д, Е ЗП-105-53 БК 
89 8,0 Д, Е ЗП-108М-45 БВ 
89 8,0 Д, Е, Л ЗП-121М-68 БН 

ТУ 14-161-138-94 
Трубы бурильные диамет-
ром 127 мм БК127 с при-
варенными замками 

127 9,2 8,0-8,6 м; 
9,0-9,45 

м; 
11,9-12,5 

м 

Д, Е ЗП-162-92 БК 
127 9,2 Л ЗП-165-86 БК 
127 12,7 Л ЗП-168-76 БК 

ТУ 14-161-217-2003 
Равнопроходные облег-
ченные бурильные трубы 
малого диаметра 73 5,5 

8,0-8,4 м; 
9,0-9,45 

м; 
11,9-12,5 

м 

Д, Е, Л З-95-62 БН 

ТУ 14-161-219-2004 
Трубы бурильные с при-
варными замками (высо-
комоментные) 

50 5,5 8,0-8,6 м; 
9,0-9,45 м Д, Е, Л ЗП-65-25 БВ 

60 7,0 

8,0-8,6 м; 
9,0-9,45 

м; 
11,9-12,5 

м 

Д, Е ЗП-77-34 
ЗПР-77-34 БВ 

60 7,0 Л ЗП-77-33 
ЗПР-77-33 БВ 

73 9,19 Е, Л, М, Н, Р ЗП-105-51-1 
ЗПР-105-51-1 БН 

89 8,0 Е, Л, М 
ЗП-105-51-2 
ЗПР-105-51-2 
ЗПР-108-51-2 

БК 

89 11,4 Д, Е, Л 
ЗП-105-51-2 

ЗПР-105-51-2 
ЗПР-108-51-2 

БВ 

89 11,4 Л, М, Н ЗП-127-54 
ЗПР-127-54 БК 

127 9,19 Е, Л, М ЗПР-165-89-1 
ЗП-165-89-1 БК 



 
ТУ 14-161-235-2009 
Трубы бурильные с прива-
ренными замками 
 

60,3 7,1 

8,0-8,6м; 
9,0-9,45м; 

11,9-
12,5м 

Д, Е, Л, М ТМК TDS 86-44 ПН 

73,0 9,2 Д, Е, Л, М ТМК TDS 105-54 ПН Л, М ТМК TDS 105-51 

88,9 

9,4 
Д, Е ТМК TDS 121-68 

ПН 

Л, М ТМК TDS 127-65 
М, Р ТМК TDS 127-62 

11,4 
Д, Е, Л ТМК TDS 127-65 
Л, М ТМК TDS 127-62 

Р ТМК TDS 127-54 
73,0 9,2 Д, Е ТМК TDS 92-34 ПВ 
88,9 9,4 Д, Е ТМК TDS 108-44 ПВ 
88,9 11,4 Д, Е ТМК TDS 108-41 ПВ 

101,6 8,4 
Д, Е ТМК TDS 133-71 

ПВ Л, М ТМК TDS 133-68 
М, Р ТМК ТDS 140-62 

114,3 
8,6 Л, М ТМК TDS 159-76 

ПК 10,9 Д, Е ТМК TDS 159-76 
Л, М, Р ТМК TDS 159-70 

127,0 9,2 
Д, Е ТМК TDS 162-95-2 

ПК Л, М ТМК TDS 162-89-2 
М, Р ТМК TDS 165-83 

12,7 Л, М ТМК TDS 165-76 
60,32 7,11 Е, X, G ТМК TDSА 86-44 EU 

73,02 9,19 Е ТМК TDSА 105-54 EU X, G ТМК TDSА 105-51 

88,90 

9,35 
X, G ТМК TDSА 127-65 

EU 
G, S ТМК TDSА 127-62 

S ТМК TDSA-127-54 

11,4 
Е, Х ТМК TDSA 127-65 
X, G ТМК TDSA 127-62 
G, S ТМК TDSA 127-54 

101,60 8,38 
Е ТМК TDSA 133-71 

IU X, G ТМК TDSA 133-68 
G, S ТМК TDSA 140-62 



Обсадные трубы 
 
Обсадные трубы ОАО «СинТЗ» удовлетворяют требованиям: 
 - спецификации API Spec 5CT; 
 - ГОСТ Р 53366, ГОСТ 632; 
 - техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ». 
  
 Сортамент выпускаемых труб: 
 

Нормативный 
документ 

Группа 
прочности 

Наружный 
диаметр, мм 

Толщина 
стенки, мм 

API Spec 5CT 
J55, K55, R95, L80 тип 1, 

N80 тип 1 и тип Q, C90, Т95, 
P110, C110, Q125 

от 114,3 до 168,28 от 6,35 до 12,06 

ГОСТ P 53366 
J55, K55, К72, L80 тип 1, 

N80 тип Q, C90, Т95, С95, 
Р110, Q125 

от 114,3 до 168,28 от 6,35 до 12,7 

ТУ в соответствии с ТУ в соответствии с 
ТУ в соответствии с ТУ 

 
В данном разделе представлены  обсадные трубы производства ОАО «СинТЗ» по: 
 - стандарту API 5СТ; 
 - ГОСТ Р 53366, ГОСТ 632; 
  - техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ», 
 как с обычными резьбами, так и с резьбовыми соединениями класса «Премиум». 
 
Механические свойства материалов обсадных труб: 
 
Механические свойства обсадных труб по API 5СТ 

Группа 
прочности 

Предел текучести Предел 
прочности Полное относительное удлинение под 

нагрузкой, % МПа МПа МПа 
min max min 

J55 379 552 517 0,5 
K55 379 552 655 0,5 
R95 655 758 724 0,5 

L80 тип 1 и 
тип 13Сr 552 655 655 0,5 

N80 тип 1 и 
тип Q 552 758 689 0,5 

C90 621 724 689 0,5 
T95 655 758 724 0,5 

P110 758 965 862 0,6 
C110 758 826 793 0,7 
Q125 862 1034 931 0,65 

 
Механические свойства обсадных труб по ГОСТ Р 53366 

Группа 
прочности 

Предел текучести Предел 
прочности Полное относительное удлинение под 

нагрузкой, % МПа МПа МПа 
min max min 

J55 379 552 517 0,5 
K55 379 552 655 0,5 
K72 491 - 687 0,5 

L80 тип 1 552 655 655 0,5 
N80 тип 1 

тип Q 552 758 689 0,5 

C90 621 724 689 0,5 
T95 655 758 724 0,5 
С95 655 862 758 0,5 
P110 758 965 862 0,6 
Q125 862 1034 931 0,65 
Q135 930 1137 1000 0,65 



Бесшовные трубы 

Технологический процесс (линии отделки по производству обсадных труб) 
1 Труба-заготовка (входной контроль) 

 
 

2  Термообработка при необходимости  
2.1 Нагрев 

 

 
2.2 Закалка 

 

 
2.3 Отпуск 

 
 
2.4 Правка 
 
 
 

 
2.5 Калибрование (при необходимости) 

 

 
3 Неразрушающий контроль 
 

 

 
4 Контроль внутреннего диаметра 
и кривизны (шаблонирование) 

 
 

 
 
5 Нарезка и контроль резьбы 
 

 

 
 
6 Навинчивание муфт 

 

 

 
 
7 Гидравлические испытания 

 

 
 
8 Взвешивание, измерение длины, 
маркировка 

 
 
9 Навертка предохранительных деталей 

 

 
10 Нанесение защитного покрытия (при 
необходимости маркировка) 

 

 
11 Упаковка, складирование 

 

 

 



Виды поставки: 
 
Трубы со стандартными свойствами 
 Трубы со стандартными свойствами поставляются по стандартам API Spec 5CТ или ГОСТ Р 53366 и 
аналогичным им техническим условиям,  спецификациям, а также 
стандартам ТМК (СТО ТМК). 
 
Трубы со специальными свойствами 
 Обсадные трубы со специальными свойствами для  эксплуатации в экстремальных  условиях:  при 
низких температурах, высокой  коррозионной агрессивности среды и высоких сминающих давлениях. 
 
Трубы хладостойкие (LT) 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях в районах Сибири, Крайнего Севера и Аркти-
ки.  Металл труб обладает высокой пластичностью и ударной вязкостью при 
отрицательных температурах. 
 Для определения хладостойкости проводятся испытания металла труб на ударный изгиб 
по методу Шарпи при температуре -60°С  с контролем доли вязкой составляющей в изло- 
ме испытательного образца. 
Трубы сероводородостойкие (S, SS) 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях, содержащих в добываемой продукции серо-
водород. Металл труб обладает стойкостью к сульфидному растрескиванию 
под напряжением, которая определяется при испытаниях по стандарту NACE TM0177. Ко- 
эффициент порогового напряжения при испытаниях металла труб выбирается в зависи- 
мости от парциального давления сероводорода. 
Трубы углекислотостойкие 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях,  содержащих в добываемой продукции диок-
сид углерода. Металл труб обладает стойкостью к углекислотной коррозии. 
Для обеспечения коррозионной стойкости труб, содержание хрома в стали составляет 13%. 
Для эксплуатации труб в районах Сибири, Крайнего Севера и Арктики предназначена спе- 
циальная серия труб, которая кроме стойкости к углекислотной коррозии обладает высо- 
кой пластичностью и ударной вязкостью при отрицательных температурах 
 
 Резьбовые соединения класса «Премиум» выполняются на обсадных трубах, предназначенных для 
строительства герметичных колонн различного назначения. Они могут применяться в вертикальных, 
наклонно-направленных, горизонтальных скважинах нефтяных, газовых, газоконденсатных месторождений 
со сложными условиями эксплуатации (высокие растягивающие, сжимающие, изгибные нагрузки, избыточ-
ный крутящий момент; агрессивные среды, содержащие H2S и CO2; низкие и высокие температуры). 
 Все резьбовые соединения имеют высокий технический уровень. 
 
 Резьбовые соединения имеют жесткие технологические допуски, обрабатывают- 
ся на высокоточном специализированном оборудовании и проходят тщательную процедуру контроля в 
условиях завода. 
 
 Неправильная сборка и эксплуатация могут привести к снижению заявленных 
характеристик резьбовых соединений, их повреждению и, как следствие, потере герметичности колонны. 



Резьбовое соединение TMK PF обсадных труб 

 
 TMK PF - соединение обсадных труб для крепления наклонно-направленных нефтяных 
скважин с высокой интенсивностью искривления ствола.  
 Обеспечивает высокую герметичность при сложных условиях эксплуатации (значительных 
изгибающих, сжимающих, растягивающих нагрузках, крутящем моменте, агрессивных средах), 
обеспечивает газогерметичность.  
 Сортамент ТМК PF для обсадных труб — от 114,30 до 168 мм.  
  
 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - надежное и эффективное радиальное уплотнение «конус-конус»; 
 - быстрота входа и выхода из сопряжения уплотнительных поверхностей в зоне контакта, 
дифференцированный натяг по уплотнению в зависимости от типоразмера. 
 Результат:  гарантированная герметичность при сложных условиях эксплуатации,  
возникающих при комбинированном нагружении внутренним давлением, растяжением, cжатием и 
изгибом, многократность проведения сборочных работ, возможность использования для насосно-
компрессорных труб.  
 Упорный торец с отрицательным углом: 
 - защищает соединение от избыточного момента свинчивания и сжатия точно фиксирует 
положение элементов узла герметизации и резьбы друг относительно друга с за- 
данными натягами; 
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения «конус-конус»; 
 - замыкает внутренний контур трубы. 
 Результат:  стабильность эксплуатационных характеристик соединения, отсутствие возму-
щения потока рабочей среды внутри трубы. 
 Упорная трапецеидальная резьба: 
 - имеет свободный выход на тело трубы; 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы; 
 - отрицательный угол опорной грани; 
 - конструктивный зазор по наружному диаметру резьбы; 
 - большая величина свободного захода трубы в муфту. 
 Результат:  разрушающая нагрузка соединения равна разрушающей нагрузке тела трубы 
на растяжение; исключен выход резьбы из зацепления при растяжении исключительная стойкость 
к истиранию простота сборки соединения 
 Контроль сборки: 
 - контроль правильности сборки по моментам свинчивания и по меткам свинчивания; 
 - возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь на положение 
треугольного знака. 
 Результат: простота контроля правильности сборки 



Резьбовое соединение TMK PF ET обсадных труб 

  
 ТМК PF ET - соединение обсадных труб для крепления горизонтальных скважин  
нефтяных, газовых и газоконденсатных месторождений. 
 Обеспечивает высокую герметичность при сложных условиях эксплуатации (предельных 
изгибающих, сжимающих, растягивающих нагрузках, крутящем моменте, агрессивных средах). 
Соединение эффективно при бурении обсадными трубами. 
 Сортамент ТМК PF ET - от 114 мм до 168 мм. 
 
 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - надежное и эффективное радиальное уплотнение «конус-конус»; 
 - быстрота входа и выхода из сопряжения уплотнительных поверхностей в зоне контакта; 
 - дифференцированный натяг по уплотнению в зависимости от типоразмера. 
 Результат:  гарантированная герметичность при сложных условиях эксплуатации,  
возникающих при комбинированном нагружении, внутренним давлением, растяжении, сжатии и 
изгибе, многократность проведения сборочных работ, возможность использования в качестве 
насосно-компрессорных труб. 
 Упорный торец с отрицательным углом 
 - увеличенная толщина упорного торца; 
 - защищает соединение от избыточного момента кручения и сжатия; 
 - точно фиксирует положение элементов узла герметизации и резьбы друг относительно 
друга с заданными натягами; 
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения  «конус-конус»; 
 - замыкает внутренний контур трубы. 
 Результат:  обеспечение работоспособности соединения при значительном мо- 
менте кручения и сжимающем усилии, стабильность эксплуатационных характеристик соедине-
ния, отсутствие возмущения потока рабочей среды внутри трубы. 
 Упорная трапецеидальная резьба: 
 - имеет свободный выход на тело трубы; 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы; 
 - отрицательный угол опорной грани; 
 - конструктивный зазор по наружному диаметру резьбы; 
 - большая величина свободного захода трубы в муфту. 
 Результат:  разрушающая нагрузка соединения равна разрушающей нагрузке тела трубы 
на растяжение исключен выход резьбы из зацепления при растяжении исключительная стойкость 
к истиранию простота сборки соединения. 
 Контроль сборки: 
 - возможность контроля правильности сборки по моментам свинчивания; 
 - возможность контроля правильности сборки по меткам; 
 - возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь 
на положение треугольного знака.  Результат: простота контроля правильности сборки. 

 



Резьбовое соединение TMK GF обсадных труб 
 

  
 ТМК GF - соединение обсадных труб для крепления наклонно-направленных с высокой ин-
тенсивностью искривления ствола скважин, газовых и газоконденсатных месторождений. Обеспе-
чивает высокую газогерметичность при сложных условиях эксплуатации (значительных изгибаю-
щих, сжимающих, растягивающих нагрузках, крутящем моменте, агрессивных средах). Возможно 
использование в качестве НКТ большого диаметра. 
 Сортамент ТМК GF - от 114 мм до 168 мм. 
 
 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - эффективное радиальное уплотнение «сфера-конус»; 
 - быстрота входа и выхода из сопряжения уплотнительных поверхностей в зоне контакта; 
 - дифференцированный натяг по уплотнению в зависимости от типоразмера. 
 Результат:  гарантированная газогерметичность при сложных условиях эксплуатации, воз-
никающих при комбинированном нагружении давлением газа, растяжением, сжатием и изгибом, 
многократность проведения сборочных работ, возможность использования в качестве НКТ. 
 Упорный торец с отрицательным углом: 
 - защищает соединение от избыточного момента свинчивания и сжатия; 
 - точно фиксирует положение элементов узла герметизации и резьбы друг относительно 
друга с заданными натягами; 
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения «сфера-конус»; 
 - замыкает внутренний контур трубы. 
 Результат:  стабильность эксплуатационных характеристик соединения, отсутствие возму-
щения потока рабочей среды внутри трубы. 
 Упорная трапецеидальная резьба: 
 - имеет свободный выход на тело трубы; 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы; 
 - отрицательный угол опорной грани; 
 - конструктивный зазор по наружному диаметру резьбы; 
 - большая величина свободного захода трубы в муфту. 
 Результат:  разрушающая нагрузка соединения равна разрушающей нагрузке тела трубы 
на растяжение. Исключён выход резьбы из зацепления при растяжении, исключительная стой-
кость к истиранию, простота  сборки соединения. 
 Контроль сборки: 
 - возможность контроля правильности сборки по моментам свинчивания; 
 - возможность контроля правильности сборки по меткам; 
 - возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь на положение 
треугольного знака. 
 Результат: простота контроля правильности сборки. 



Резьбовое соединение TMK FMC обсадных труб 
 

 
 ТМК FMC - соединение обсадных труб для крепления вертикальных с высокой  
степенью герметичности и наклонно-направленных с малой интенсивностью искривления ствола 
скважин нефтяных, газовых и газоконденсатных месторождений. 
 ТМК FMC - обеспечивает повышенную герметичность в сравнении со стандартными со-
единениями по российским и международным стандартам. 
 Сортамент ТМК FMC - от 114,03 мм до 168 мм. 
 
 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - простое и надежное радиальное уплотнение «конус–конус»; 
 - дифференцированный натяг по уплотнению в зависимости от типоразмера; 
 - конусность уплотнения больше конусности резьбы; 
 - при свинчивании вступает в контакт после резьбы. 
 Результат:  гарантированная герметичность уплотнение защищено от повреждений. 
 
 Упорный торец с отрицательным углом: 
 - защищает соединение от избыточного момента свинчивания и сжатия; 
 - точно фиксирует положение элементов узла герметизации и резьбы друг относительно 
друга с заданными натягами; 
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения «конус-конус»; 
 - замыкает внутренний контур трубы. 
 Результат:  стабильность эксплуатационных характеристик соединения, отсутствие возму-
щения потока рабочей среды внутри трубы. 
 
 Упорная трапецеидальная резьба 
 - имеет свободный выход на тело трубы 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы 
 - малый угол опорной грани 
 - большая величина свободного захода трубы в муфту 
 Результат:  высокая стойкость к действию растяжения, простота сборки соединения. 
 
 Контроль сборки 
 - возможность контроля правильности сборки по моментам свинчивания; 
 - возможность контроля правильности сборки по меткам; 
 - возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь на положение 
треугольного знака; 
 Результат: простота контроля правильности сборки. 



Резьбовое соединение TMK CS обсадных труб 

 
 Соединение обсадных труб для хвостовиков обсадных колонн с малой интенсив- 
ностью искривления ствола скважин нефтяных, газовых и газоконденсатных ме- 
сторождений. 
 Обеспечивает повышенную герметичность в сравнении со стандартными соеди- 
нениями по российским и международным стандартам от 114 мм до 139,7 мм. 
  
 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - простое и надежное радиальное уплотнение «конус-конус». 
 Результат:  гарантированная герметичность. 
 
 Упорный торец с отрицательным углом: 
 - защищает соединение от избыточного момента свинчивания и сжатия; 
 - точно фиксирует положение элементов узла герметизации и резьбы друг 
относительно друга с заданными натягами; 
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения «конус-конус»; 
 - замыкает внутренний контур трубы. 
 Результат:  стабильность эксплуатационных характеристик соединения 
отсутствие возмущения потока рабочей среды внутри трубы. 
 
 Упорная трапецеидальная резьба: 
 - имеет свободный выход на тело трубы; 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы; 
 - малый угол опорной грани; 
 - большая величина свободного захода трубы в муфту. 
 Результат:  высокая стойкость к действию растяжения простота сборки соединения. 
 
 Контроль сборки: 
 - возможность контроля правильности сборки по моментам свинчивания; 
 - возможность контроля правильности сборки по меткам; 
 - возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь 
на положение треугольного знака; 
 Результат:  простота контроля правильности сборки. 
  
 Более подробные характеристики резьбовых соединений класса «Премиум» приведены в техни-
ческом справочнике «Резьбовых соединения класса «Премиум» ООО «ТМК-Премиум Сервис». 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы обсадные и муфты к ним 
 

СОРТАМЕНТ 
 

Наименование техни-
ческого нормативно-

го документа 

Размеры труб 

Группа прочно-
сти 

Тип резьбового со-
единения Диаметр, мм Толщина стенки, Длина, 

Условный Наружный мм м 

1 2 3 4 5  6 7 
АРI 5СТ 9-е издание.  
Обсадные  и насосно-
компрессорные трубы. 
Технические условия 

114 114,30 6,35 

R1 
7,0–7,62 

R2 
7,62-10,36 

R3 
10,36-12,50 

J55 
K55 

L80 тип 1 
N80Тип 1 
N80Тип Q 

C90 
R95 
Т95 

С110 
Р110 
Q125 

1. P- гладкие концы 
2. S - короткая закруг-
ленная 
3. L - удлиненная закруг-
ленная 
4. B – упорная Батресс» 
5. ОТТМ 
6. ОТТГ 
7. TMK FMC(для труб 
условными диаметрами 
114 мм и 127 мм.) 
8. ТМК CS(для труб 
условными диаметрами 
114 мм и 127 мм.) 

114 114,30 7,37 
114 114,30 8,56 
127 127,00 6,43 
127 127,00 7,52 
127 127,00 9,19 
127 127,00 11,1 
127 127,00 12,14 
127 127,00 12,17 
140 139,70 6,20 
140 139,70 6,98 
140 139,70 7,72 
140 139,70 9,17 
140 139,70 10,54 
168 168,28 7,32 
168 168,28 8,94 
168 168,28 10,59 
168 168,28 12,06 

ГОСТ Р 53366-2009 Размер труб, группы прочности и тип отделки концов 
Трубы стальные, при-
меняемые в качестве 
обсадных или насосно-
компрессорных труб 
для скважин в нефтя-
ной и газовой про-
мышленности. Общие 
технические условия 

Наружный 
диаметр 
труб, D 

Тол-
щина 

стенки K55 J55 L80 
тип 1 

N80 
тип Q  C90 C95 T95 P110 Q125 

мм мм 
Обсадные трубы, тип отделки концов труб: Р - без резьбы, S – для соединения SC, L – 
для соединения LC, B – для соединения BC, M – для соединения ОТТМ, Т – для соеди-
нения ОТТГ, V – для соединения TMK-CS, W – для соединения TMK-FMC 

101,60 6,50 PM PM PM PM - PM - PM - 
114,30 6,35 PSLBMW PSLBMW PLBMW PLBMW PLBMW PLBMW PLBMW PLBMW PLMW 
114,30 7,37 PLMVW PLMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLMVW 
114,30 8,56 PLMTVW PLMTVW PLMTVW PLMTVW PLMTVW PLMTVW PLMTVW PLBMTVW PLBMTVW 
127,00 6,43 PSLBM PSLBM PLM PLM PLM PLM PLM PLM - 
127,00 7,52 PSLBMVW PSLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW PLBMVW VW 

127,00 9,19 PLMTVW PLMTVW PLBMTVW PLBMTVW PLBMTVW PLBMTVW PLBMTVW PLBMTVW PLBMTVW 

127,00 10,70 PLMT PLMT PLMT PLMT - PLMT - PLMT PLMT 

127,00 11,10 - - PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 
127,00 12,14 - - PLB PLB PLB PLB PLB PLB PLB 
127,00 12,70 - - PLB PLB PLB PLB PLB PLB PLB 
139,70 6,20 PSM PSM - PSM - - - - - 
139,70 6,98 PSLBM PSLBM PLM PSLM PLM PLM PLM - - 

139,70 7,72 PSLBM PSLBM PLBM PSLBM PLBM PLBM PLBM PLBM PLM 
139,70 9,17 PLMT PLMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLMT 
139,70 10,54 PLMT PLMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 
146,10 6,50 PSBM PSBM - PSM - - - - - 
146,10 7,00 PSLBM PSLBM PLBM PSLBM PLM PLBM PLM PLB - 

146,10 7,70 PSLBM PSLBM PLBM PSLBM PLBM PLBM PLBM PLBM - 

146,10 8,50 PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 

146,10 9,50 PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 
146,10 10,70 PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 
168,28 7,32 PSLBM PSLBM PLBM PSLBM - PLBM - - - 

168,28 8,00 PSLBMT PSLBMT PLBMT PSLBM - PLBMT - PBMT - 

168,28 8,94 PSLBMT PSLBMT PLBMT PSLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 
168,28 10,59 PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 
168,28 12,06 PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT PLBMT 

Возможность изготовления труб группы прочности Q135 согласовывается дополнительно 



 
ГОСТ 632-80 
Трубы обсадные и муф-
ты к ним 

 
114 114,3 

5,2; 5,7 

9,5-12,0 м 

Д короткая треугольная 

6,4; 7,4 Д, Е, Л, М, Р 
короткая треугольная, 

ОТТМ, удлиненная 
треугольная 

8,6 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, ОТТГ, удлинен-
ная треугольная 

10,2 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, ОТТГ, удлинен-
ная треугольная 

127 127,0 
6,4; 7,5 Д, Е, Л, М, Р 

короткая треугольная, 
ОТТМ, удлиненная 

треугольная 

9,2; 10,2 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, ОТТГ, удлинен-
ная треугольная 

140 139,7 
7,0; 7,7 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, удлиненная 

треугольная 

9,2; 10,5 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, ОТТГ, удлинен-
ная треугольная 

146 146,1 

7,0 Д, Е, Л, М, Р 
короткая треугольная, 

ОТТМ, удлиненная 
треугольная 

7,7 Д, Е, Л, М, Р 
короткая треугольная, 

ОТТМ, удлиненная 
треугольная 

8,5; 9,5; 10,7 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, ОТТГ, удлинен-
ная треугольная 

168 168,3 
7,3; 8,0 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ , удлиненная 

треугольная 

8,9; 10,6; 12,1 Д, Е, Л, М, Р ОТТМ, ОТТГ, удлинен-
ная треугольная 

ТУ 14-161-163-96 Трубы 
обсадные диаметром 
102 и 110 мм с муфтами 
уменьшенного размера 

102 101,6 6,5 
9,5-12,0 м 

Д, Е, Л, М треугольная, 
ОТТМ 

110 110,0 6,5 Д, Е, Л, М ОТТМ 

ТУ 14-3Р-29-2007 Трубы 
стальные бесшовные и 
электросварные обсад-
ные и муфты к ним по-
вышенной эксплуатаци-
онной надежности с 
резьбовым соединением 
типа «Баттресс» 

114 114,3 6,4; 7,4; 8,6; 10,2 

9,5-12,0 м 

Д, Е, Л, М 

Баттресс 

127 127,0 6,4; 7,5; 9,2 Д, Е, Л, М 
140 139,7 7,0; 7,7; 9,2; 10,5 Д, Е, Л, М 

146 146,1 6,5; 7,0; 7,7; 8,5; 9,5; 
10,7 Д, Е, Л, М 

168 168,3 7,3; 8,0; 8,9; 10,6; 
12,1 Д, Е, Л, М 

ТУ 14-161-175-98 
Трубы обсадные 
стальные и муфты к 
ним 

 

114 114,3 6,4; 7,4; 8,6 

9,5-12,0 м 

Д, К, Е, Л, М 

Баттресс 

127 127,0 6,4; 7,5; 9,2 
140 139,7 7,0; 7,7; 9,2; 10,5 

146 146,1 7,0 Д 
 7,7; 8,5; 9,5; 10,7 Д, К, Е, Л, М 168 168,3 7,3; 8,0; 8,9; 10,6  

ТУ 14-161-204-2002 
Трубы стальные хла-
достойкие обсадные и 
муфты к ним для газо-
вых и газоконденсат-
ных месторождений 

Диаметр 
(усл.) 

Диаметр 
(наруж) 

Толщи-
на 

стенки 

Резьба Длина, м 
Треуг. 
кор. 

Удл. 
треуг. 

ОТТМ ОТТГ Бат-
тресс 

ОТУ 
(TMK CS) 

114 114,3 5,7 +      9,5-12,0 м 
6,4 + + +  +  
7,0      + 
7,4  + +  + + 
8,6  + + + + + 

10,2  + + + +  
127 127 6,4   +  +  

7,0      + 
7,5   +  + + 
9,2   + + + + 

10,2   + +   
140 139,7 6,2 +  +    

7,0 + + +  +  
7,7 + + +  +  
9,2  + + + +  

10,5  + + + +  
146 146,1 6,5   +  +  

7,0   +  +  
7,7   +  +  
8,5   + + +  
9,5   + + +  

10,7   + + +  
168 168,3 7,3   +  +  

8,0   +  +  
8,9   + + +  

10,6   + + +  
12,1   + + +  



ТУ 14-3Р-82-2005 
Трубы обсадные и 
муфты к ним в хладо-
стойком исполнении 
для ОАО «ГАЗПРОМ» 

Группа прочности/Класс прочности: Д, К, Е, Л, М, Р по ГОСТ 632-80; J55, K55, N80 тип Q, M65, L80 тип 
1, R95, Р110 по API Spec 5CT.  
Трубы с резьбами ТМК СS и TMK FMC изготавливаются по согласованию с заводом (техническим отделом) 

Диаметр 
(усл.) 

Диаметр 
(наруж) 

Толщина стенки Резьба Длина, м 
ОТТМ ОТТГ Баттресс ТМК 

СS 
TMK FMC 

114 114,3 

5,7 - - + - - 9,5-12,0 м 
6,4 + - + - - 
7,0 - - - + - 
7,4 + - + + - 
8,6 + + + + + 

10,2 + + - - + 

127 127 

6,4 + - + - - 
7,0 - - - + - 
7,5 + - + + - 
9,2 + + + + + 

10,2 + + - - - 
10,7 - - - - + 

140 139,7 

6,2 + - - - - 
7,0 + - + - - 
7,7 + - + - - 
9,2 + + + - - 

10,5 + + + - - 

146 146,1 

6,5 + - + - - 
7,0 + - + - - 
7,7 + - + - - 
8,5 + + + - - 
9,5 + + + - - 

10,7 + + + - - 

168 168,3 

7,3 + - + - - 
8,0 + - + - - 
8,9 + + + - - 

10,6 + + + - - 
12,1 + + + - - 



Соответствие групп прочности ГОСТ Р 53366, ИСО 11960 и ГОСТ 632, ГОСТ 633 

 

 

 

  ГОСТ Р 53366      ИСО 11960:2004    ГОСТ 632-80 и ГОСТ 633-80 

Группа    Предел  Предел  Группа    Предел  Предел  Группа  Предел  Предел 

проч-  Тип  текучести, МПа  прочности, 
МПа,  проч-  Тип  текучести, МПа  прочности, 

МПа,  прочности  текучести, МПа  Прочности МПа, 

ности    

мин.  макс.  

мин.  ности    

мин.  макс.  

мин.    
мин.  макс.  

мин. 

                
                

Н40 - 276 552 414 Н40 - 276 552 414 - - - - 

J55 - 379 552 517 J55 - 379 552 517 - - - - 

К55 - 379 552 655 К55 - 379 552 655 Д 379 552 655 

К72 - 490 - 687 - - - - - K 490 - 687 

N80 1 552 758 689 N80 1 552 758 689 - - - - 

N80 Q 552 758 689 N80 Q 552 758 689 Е 552 758 689 

М65 - 448 586 586 М65 - 448 586 586 - - - - 

L80 Все 552 655 655 L80 Все 552 655 655 - - - - 

С90 1 и 2 621 724 689 С90 1 и 2 621 724 689 - - - - 

С95 - 655 862 758 С95 - 655 758 724 Л 655 862 758 

Т95 1 и 2 655 758 724 Т95 1 и 2 655 758 724 - - - - 

Р110 - 758 965 862 Р110 - 758 965 862 М 758 965 862 

Q125 1-4 862 1034 931 Q125 1-4 862 1034 931 - - - - 

Q135 - 930 1137 1000 - - - - - Р 930 1137 1000 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы насосно-компрессорные и муфты к ним 
Насосно-компрессорные трубы ОАО «СинТЗ» удовлетворяют требованиям: 
 - спецификации API Spec 5CT; 
 - ГОСТ Р 53366, ГОСТ 633; 
 - техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ». 
  
 Сортамент выпускаемых труб: 
 

Нормативный 
документ 

Группа 
прочности 

Наружный 
диаметр, мм Тип высадки Толщина 

стенки, мм 

API Spec 5CT 
J55, R95, L80 тип 1 и 
тип 13Cr, N80 тип 1 и 

тип Q, C90, Т95, 
P110, C110 

от 60,32 до 114,3 

NU, EU 

от 4,24 до 8,56 

ГОСТ P 53366 
J55, К72, L80 тип 1 и 
тип 13Cr, N80 тип 1 и 
тип Q, C90, Т95, С95, 

Р110 

от 33,4 до 114,3 от 3,38 до 9,52 

ТУ в соответствии с ТУ в соответствии с ТУ в соответствии с ТУ 
NU - труба без высадки; 
EU - труба с наружной высадкой. 
 
В данном разделе представлены  насосно-компрессорные трубы производства ОАО «СинТЗ» по: 
 - стандарту API 5СТ; 
 - ГОСТ Р 53366, ГОСТ 633; 
  - техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ», 
 как с обычными резьбами, так и с резьбовыми соединениями класса «Премиум». 
 

Механические свойства материалов насосно-компрессорных труб: 
 
Механические свойства НКТ по API 5СТ 

Группа 
прочности 

Предел текучести Предел 
прочности Полное относительное удлинение под 

нагрузкой, % МПа МПа МПа 
min max min 

J55 379 552 517 0,5 
R95 655 758 724 0,5 

L80 тип 1 и 
тип 13Cr 552 655 655 0,5 

N80 тип 1 и 
тип Q 552 758 689 0,5 

C90 621 724 689 0,5 
Т95 655 758 724 0,5 

 
Механические свойства НКТ по ГОСТ Р 53366 

Группа 
прочности 

Предел текучести Предел 
прочности Полное относительное удлинение под 

нагрузкой, % МПа МПа МПа 
min max min 

J55 379 552 517 0,5 
К72 491 - 687 0,5 

L80 тип 1 и 
тип 13Cr 552 655 655 0,5 

N80 тип 1 и 
тип Q 552 758 689 0,5 

C90 621 724 689 0,5 
Т95 655 758 724 0,5 
С95 655 862 758 0,5 
Р110 758 826 793 0,6 
Q135 930 1137 1000 0,65 



Бесшовные трубы 

Технологический процесс производства насосно-компрессорных труб (после проката на ТПА-80 или ТПА-140)   
 
1 Труба-заготовка (входной контроль) 
 

 

2 Индукционный подогрев концов труб 
(для труб с высаженными концами) 

3 Высадка концов труб (для труб с выса-
женными концами) 

 

4 Термообработка при необходи-
мости  
4.1 Нагрев 

 

 
       4.2 Закалка   

 
 
 

 
       4.3 Отпуск 
 

 

 
4.4 Правка 

5 Неразрушающий контроль 
 

 

6 Контроль внутреннего диаметра и кривизны 
(шаблонирование) 

 

7 Нарезка и контроль резьбы 
 

 

8 Навинчивание муфт 
 

 

9 Гидравлические испытания 

 

10 Взвешивание, измерение длины, маркировка 

 

11 Навертка предохранительных деталей 

 

12 Нанесение защитного покрытия (при 
необходимости маркировка) 

 

13 Упаковка, складирование 

 

 



Виды поставки: 
 
Трубы со стандартными свойствами 
 Трубы со стандартными свойствами поставляются по стандартам API Spec 5CТ или 
ГОСТ Р 53366 и аналогичным им техническим условиям,  спецификациям, а также 
стандартам ТМК (СТО ТМК). 
 
Трубы со специальными свойствами 
 Насосно-компрессорные трубы со специальными свойствами для  эксплуатации в экстре-
мальных  условиях:  при низких температурах, высокой  коррозионной агрессивности среды и вы-
соких сминающих давлениях. 
 
Трубы хладостойкие (LT) 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях в районах Сибири, Крайнего Севера 
и Арктики.  Металл труб обладает высокой пластичностью и ударной вязкостью при 
отрицательных температурах. 
 Для определения хладостойкости проводятся испытания металла труб на ударный изгиб 
по методу Шарпи при температуре -60°С  с контролем доли вязкой составляющей в изло- 
ме испытательного образца. 
 
Трубы сероводородостойкие (S, SS) 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях, содержащих в добываемой продук-
ции сероводород. Металл труб обладает стойкостью к сульфидному растрескиванию 
под напряжением, которая определяется при испытаниях по стандарту NACE TM0177. Ко- 
эффициент порогового напряжения при испытаниях металла труб выбирается в зависи- 
мости от парциального давления сероводорода. 
 
Трубы углекислотостойкие 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях,  содержащих в добываемой про-
дукции диоксид углерода. Металл труб обладает стойкостью к углекислотной коррозии. 
Для обеспечения коррозионной стойкости труб, содержание хрома в стали составляет 13%. 
Для эксплуатации труб в районах Сибири, Крайнего Севера и Арктики предназначена спе- 
циальная серия труб, которая кроме стойкости к углекислотной коррозии обладает высо- 
кой пластичностью и ударной вязкостью при отрицательных температурах 
 



Типы резьбовых соединений: 
 
 Резьбовые соединения класса «Премиум» выполняются на насосно-компрессорных тру-
бах, предназначенных для строительства герметичных колонн различного назначения. Они могут 
применяться в вертикальных, наклонно-направленных, горизонтальных скважинах нефтяных, га-
зовых, газоконденсатных месторождений со сложными условиями эксплуатации (высокие растя-
гивающие, сжимающие, изгибные нагрузки, избыточный крутящий момент; агрессивные среды, 
содержащие H2S и CO2; низкие и высокие температуры). 
 Все резьбовые соединения имеют высокий технический уровень. 
 
 Резьбовые соединения имеют жесткие технологические допуски, обрабатывают- 
ся на высокоточном специализированном оборудовании и проходят тщательную 
процедуру контроля в условиях завода. 
 
 Неправильная сборка и эксплуатация могут привести к снижению заявленных 
характеристик резьбовых соединений, их повреждению и, как следствие, потере 
герметичности колонны. 

 

Резьбовое соединение TMK PF насосно-компрессорных труб 

 
 ТМК PF - соединение насосно-компрессорных труб для вертикальных, наклонно- 
направленных и горизонтальных скважин нефтяных, газовых и газоконденсатных  
месторождений. 
 Обеспечивает высокую герметичность при сложных условиях эксплуатации (зна- 
чительных изгибающих, сжимающих, растягивающих нагрузках, крутящем момен- 
те, агрессивных средах). 
 Сортамент ТМК PF для НКТ - от 60,32 до 114, 30 мм. 
  
 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - надежное и эффективное радиальное уплотнение «конус-конус»; 
 - контакт уплотнения расположен в защищенном от ударов месте; 
 - в зоне торца на поверхности муфты имеется полость для излишков смазки; 
 -  непараллельные герметизирующие поверхности дифференцированный натяг по уплот-
нению в зависимости от типоразмера. 



 Результат:  гарантированная герметичность при сложных условиях эксплуатации, возника-
ющих при комбинированном нагружении, многократность проведения сборки соединения. 
 
 Упорный торец с отрицательным углом: 
 - защищает соединение от избыточного момента свинчивания и сжатия; 
 - точно фиксирует положение элементов узла герметизации и резьбы друг относительно 
друга с заданными натягами;  
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения «конус-конус» замыкает внутренний 
контур трубы. 
 Результат:  стабильность эксплуатационных характеристик соединения, отсутствие возму-
щения потока рабочей среды внутри трубы. 
 
 Упорная трапецеидальная резьба 
 - имеет свободный выход на тело трубы 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы 
 - конструктивный зазор по наружному диаметру резьбы  
 - увеличенный свободный заход трубы в муфту 
 Результат:  разрушающая нагрузка соединения равна разрушающей нагрузке 
тела трубы на растяжение исключительная стойкость к истиранию, простота сборки соединения 
 
 Контроль сборки 
 - возможность контроля правильности сборки по моментам свинчивания; 
 - возможность контроля правильности сборки по меткам свинчивания; 
 -  возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь на положение 
треугольного знака. 
 Результат:  простота контроля правильности сборки, простота сборки соединения 
 

Резьбовое соединение TMK FMT насосно-компрессорных труб 

 
 ТМК FMT - соединение насосно-компрессорных труб для вертикальных и наклон- 
но-направленных скважин нефтяных, газовых и газоконденсатных месторождений. 
 ТМК FMT - обеспечивает высокую герметичность при сложных условиях эксплуатации 
(предельных изгибающих, сжимающих, растягивающих нагрузках, крутящем моменте, агрессив-
ных средах). 
 Cортамент ТМК FMT - от 60 мм до 114 мм. 
 



 Узел герметизации «металл-металл» обеспечивает: 
 - надежное и эффективное радиальное уплотнение «конус-конус»; 
 - малые уплотнительные поверхности; 
 - быстрота входа и выхода из сопряжения уплотнительных поверхностей в зоне контакта; 
 - дифференцированный натяг по уплотнению в зависимости от типоразмера. 
 Результат:  гарантированная герметичность при сложных условиях эксплуатации,  
возникающих при комбинированном нагружении внутренним давлением, растяжением, сжатием и 
изгибом, многократность проведения сборочных работ. 
 
 Упорный торец с отрицательным углом: 
 - защищает соединение от избыточного момента свинчивания и сжатия; 
 - точно фиксирует положение элементов узла герметизации и резьбы друг относительно 
друга с заданными натягами; 
 - увеличивает эффективность радиального уплотнения «конус–конус»; 
 - замыкает внутренний контур трубы. 
 Результат:  Стабильность эксплуатационных характеристик соединения, отсутствие воз-
мущения потока рабочей среды внутри трубы. 
 
 Упорная трапецеидальная резьба: 
 - имеет свободный выход на тело трубы; 
 - опасное сечение на растяжение максимально приближено к сечению трубы; 
 - конструктивный зазор по наружному диаметру резьбы; 
 - большая величина свободного захода трубы в муфту. 
 Результат:  разрушающая нагрузка соединения равна разрушающей нагрузке 
тела трубы на растяжение, исключительная стойкость к истиранию, простота сборки соединения. 
 
 Контроль сборки: 
 - возможность контроля правильности сборки по моментам свинчивания; 
 - возможность контроля правильности сборки по меткам; 
 -  возможность варьировать скорость вращения при сборке, ориентируясь на положение 
треугольного знака. 
 Результат:  простота контроля правильности сборки. 

  
 Более подробные характеристики резьбовых соединений класса «Премиум» приведены в 
техническом справочнике «Резьбовые соединения класса «Премиум» ООО «ТМК-Премиум Сер-
вис». 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 
трубы насосно-компрессорные и муфты к ним 

 
СОРТАМЕНТ 

API 5CT Тип отделки концов труб: Р - гладкие концы, N – без высадки с резьбой, U – с наружной высадкой с резьбой, F – 
для соединения TMK-FMT. 

Насосно - ком-
прессорные тру-
бы. Технические 
условия 

Размеры труб, группы прочности и тип отделки концов: 

Наружный диаметр 
труб, D 

Тол-
щина 

стенки, 
мм 

Группы прочности 

J55 
 R95 

 
L80 тип N80 тип 1, 

Q C90 Т95 Р110 
дюймы мм 1 13Cr 

2-3/8 60,32 4,24 PN PN PN — PN PN PN — 

2-3/8 60,32 4,83 PNU PNU PNU — PNU PNU PNU PNU 

2-3/8 60,32 6,45 — PNU PNU — PNU PNU PNU PNU 

2-7/8 73,02 5,51 PNUF PNUF PNUF PNF PNUF PNUF PNUF PNUF 
2-7/8 73,02 7,01 F PNUF PNUF PNF PNUF PNUF PNUF PNUF 

2-7/8 73,02 7,82 — PNU PNU — PNU PNU PNU PNU 

3-1/2 88,9 5,49 PNF PNF PNF PNF PNF PNF PNF F 
3-1/2 88,9 6,45 PNUF PNUF PNUF PNF PNUF PNUF PNUF PNUF 

3-1/2 88,9 7,34 PNF PNF PNF PNF PNF PNF PNF NF 
3-1/2 88,9 9,52 F PNUF PNUF — PNUF PNUF PNUF PNUF 

4 101,6 5,74 PN PN PN — PN PN PN — 
4 101,6 6,65 PNU PNU PNU — PNU PU PU — 

4 101,6 8,38 — PN PN — — PN PN — 
4-1/2 114,3 6,88 PNUF PNUF PNUF — PNUF PNUF PNUF PF 
4-1/2 114,3 8,56 — P PN — — P P — 

ГОСТ Р 53366-
2009 

Тип отделки концов труб: Р - без резьбы, N – для соединения NU, U – для соединения EU, К – для соединения НКТ, 
Н – для соединения НКТВ, С – для соединения НКМ,F – для соединения ТМК-FMT. 
Размеры труб, группы прочности и тип отделки концов: 

Трубы стальные, 
применяемые в 
качестве обсад-
ных или насосно-
компрессорных 
труб для скважин 
в нефтяной и 
газовой промыш-
ленности. Общие 
технические 
условия 

Наруж-
ный 

диаметр 
труб, D 

Тол-
щина 

стенки J55 K72 L80 тип 
1 

N80 
C90 T95 C95 P110 

мм мм тип 1 тип Q 

33,40 3,38 PNK - - PNK - - - - - 
33,40 3,50 PK PK - PK - - - - - 
33,40 4,55 PK - - P - - - - - 
48,26 3,68 PNK - PNK PNK PNK PN PN - - 
48,26 4,00 PK PK PK PK PK - - - - 
60,32 4,24 PNK - PNK PNK PNK PNK PNK - - 
60,32 4,83 PNUKHC - PNUKHC PNKC PNUKHC PNUKHC PNKC PKC PNUHC 
60,32 5,00 PKHC PKHC PKHC PKHC PKHC PKHC PKC PKC PHC 
60,32 6,45 - - PNUKH PNK PNUKH PNUKH PNK PK PNUKH 
73,02 5,51 PNUKHCF PKHCF PNUKHCF PNKCF PNUKHCF PNUKHCF PNKCF PKCF PNUKHCF 
73,02 7,01 PKHCF PKHCF PNUKHCF PNKCF PNUKHCF PNUKHCF PNKCF PKCF PNUKHCF 
73,02 7,82 - - PNU PNU PNU PNU PN - PNU 
88,90 5,49 PNF F PNF PNF PNF PNF PNF F F 
88,90 6,45 PNUKHCF PKHCF PNUKHCF PNKCF PNUKHCF PNUKHCF PNKCF PKCF PNUKHCF 
88,90 7,34 PNUKHCF F PNUKHCF PNKCF PNUKHCF PNUKHCF PNKCF PKCF PKHCF 
88,90 8,00 PKHCF PHCF PKHCF PKCF PKHCF PKHCF PKCF PKCF PKHCF 
88,90 9,52 F F PNUKHCF PNKCF PNUKHCF PNUKHCF PNKCF PKCF PNUKHCF 

101,60 5,74 PN - PN PN PN PN PN - - 
101,60 6,50 PKHC PKHC PKHC PKC PKHC PKHC PKC PKC PKHC 
101,60 6,65 PUKHC - PUKHC PKC PUKHC PUKHC PKC PKC PKHC 
114,30 6,88 PNUKHCF F PNUKHCF PNKCF PNUKHCF PNUKHCF PNKCF PKCF PKHCF 
114,30 7,00 PKHC PKHC PKHC PKC PKHC PKHC PKC PKC PKHC 

 



 
Наименование техни-
ческого нормативного 

документа 

Размеры труб 

Группа прочности Тип резьбового 
соединения 

Диаметр, мм Толщина стен-
ки,  
мм             

Длина,  
м Условный  Наруж-

ный 
1 2 3 4 5 6 7 

ГОСТ 633-80 
Трубы насосно-
компрессорные и муф-
ты к ним 

33 33,4 3,5 

9,5-10,5 м 

Д,К,Е НКТ 
48 48,0 4,0 Д,К,Е НКТ 
60 60,3 5,0 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 
73 73,02 5,5 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 
73 73,02 7,0 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ 
89 88,9 6,5 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 
89 88,9 8,0 Д, К, Е, Л, М, Р НКВ 
102 101,8 6,5 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 
114 114,3 7,0 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКМ 

ТУ 39-0147016-97-99 
Трубы насосно-
компрессорные высо-
когерметичные с вы-
саженными наружу 
концами и муфты к ним 
НКМВ 

73 73,02 5,5;7,0 9,5-10,5 м К, Е НКМВ 

ТУ 14-161-198-2002 
Трубы насосно-
компрессорные с 
удлиненной наружной 
высадкой и муфты к 
ним (НКВ-У) 

60 60,3 5,0 

9,5-10,5 м Д, К, Е, Л, М, Лс НКВ-У 
73 73,02 5,5;7,0 
89 88,9 6,5;8,0 

102 101,8 6,5 

ТУ 14-161-195-2001 
Трубы стальные хла-
достойкие насосно-
компрессорные и муф-
ты к ним для газовых и 
газоконденсатных ме-
сторождений 

48 48,0 4,0 

9,5-10,5 м 

Д, К, Е НКТ 

60 60,3 5,0 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 

73 73,0 5,5 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 

89 88,9 6,5 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 

114 114,3 7,0 Д, К, Е, Л, М, Р НКТ, НКВ, НКМ 
ТУ 1308-206-00147016-
2002 
Трубы бесшовные 
насосно-
компрессорные с вы-
саженными наружу 
концами и муфты к ним 
сероводородо и хладо-
стойкие 

73 73,0 5,5 

9,5-10,5 м Ес, Лс НКТ, НКВ, НКМ 89 88,9 6,5 

114 114,3 7,0 

ТУ 14-3-1534-87 
Трубы насосно-
компрессорные сталь-
ные с кольцами уплот-
нения из полимерного 
материала 

60 60,3 5 

9,5-10,5 м Д, К, Е 

НКТ с узлом 
уплотнения из 
полимерного 
материала 

73 73,0 5,5 

89 88,9 6,5 

102 101,6 6,5 

114 114,3 7 
ТУ 14-161-232-2008 
Трубы гладкие насос-
но-компрессорные и 
муфты к ним с удли-
ненной резьбой 

89 88,9 6,5; 8,0 9,5-10,5 м Л, М НКТУ 

ТУ 14-161-237-2011 
Трубы насосно-
компрессорные бес-
шовные и муфты к ним 
с газогерметичным 
резьбовым соединени-
ем «ТМК FMT» 

73 73,02 5,51 

9,5-11,0м.  

Д, К, Е, Л, М, Р, J55, N80 (тип 
1 и тип Q), L-80 (тип 1), Р110, 

C90, R95, T95, Дхл, Кхл, Ехл, 
Лхл, Мхл, Рхл, J55LT, N80LT, 

L80LT, R95LT, P110LT, L80S, 
C90S, T95S, К72, Q135 

ТМК FMT 

7,01 

89 88,9 6,45 

114 114,3 6,88 

ТУ 14-3Р-121-2011  
«Трубы насосно-
компрессорные бес-
шовные и муфты к 
ним  из сталей мартен-
ситного класса типа 
13Сr и типа супер 13Сr 
с газогерметичными 
резьбовыми соедине-
ниями  «ТМК FMT» и 
«ТМК PF» для место-
рождений ОАО «ГАЗ-
ПРОМ» 

Группа прочности/Класс прочности: L80 тип 13CrS 
Размеры труб, мм 

Диаметр Толщина 
стенки 

Резьба 
Длина, м 

TMK-FMT TMK-PF 

114 6,88 + - R2 



Нефтегазопроводные трубы 
 
Нефтегазопроводные трубы ОАО «СинТЗ» удовлетворяют требованиям: 
 - спецификации API Spec 5L; 
- техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ». 
  
 Сортамент выпускаемых труб: 
 

Нормативный 
документ 

Группа 
прочности/ марки стали 

Наружный 
диаметр, мм 

Толщина 
стенки, мм 

API Spec 5L 

L175 или А25,L175P или А25Р,L210 или А,L245 
или В,L290 или Х42,L320 или Х46,L360 или 
Х52,L390 или Х56,L415 или Х60,L450 или Х65, L485 
или Х70, L245R или BR,L290R или Х42R,L245N или 
BN,L290N или Х42N, L320N или Х46N, L360N или 
Х52N,L245Q или ВQL290Q или Х42Q,L320Q или 
Х46Q,L360Q или Х52Q, L390Q или Х56Q, L415Q 
или Х60Q, L450Q или Х65Q;L485Q или Х70Q, 
L555Q или Х80Q L245NS или BNS, 
L290NS или Х42NS, L360NS или Х52NS,L290QS 
или Х42QS,L320QS или Х46QS,L360QS или Х52QS, 
L390QS или Х56QS, L415QS или Х60QS, L450QS 
или Х65QS,L485QS или Х70QS, L245NО или 
BNО,L290NО или Х42NО, L360NО или Х52NО, 
L290QО или Х42QО,L320QО или Х46QО,L360QО 
или Х52QО, L390QО или Х56QО, L415QО или 
Х60QО,L450QО или Х65QО,L485QО или Х70QО 

60,3-168,3 3,6-15,9 

ТУ в соответствии с ТУ в соответствии с 
ТУ 

в соответствии 
с ТУ 

 
В данном разделе представлены  обсадные трубы производства ОАО «СинТЗ» по: 
 - стандарту API 5L; 
 - техническим условиям, входящим в специализацию ОАО «СинТЗ». 
 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы бесшовные нефтегазопроводные 
Технологический процесс производства отделки нефтегазопроводных труб  
 
1 Труба-заготовка (входной контроль) 

 
 

2 Нарезка фаски (при необходимости) 

 

   3  Термообработка при необходимости  
   3.1 Нагрев 

  

 
           3.2 Закалка 

 
 
3.3 Отпуск 

 

 
3.4 Правка 
 

 

 
3.5 Калибрование (при необходимости) 

 

 
4 Контроль, испытания,  

 

5 Неразрушающий контроль 
 

 

6 Гидравлические испытания 

 

7 Взвешивание, измерение длины, мар-
кировка 

 

8 Нанесение защитного покры-
тия, маркировка 
 

 
 
 
9 Упаковка, складирование 

 

 
 

 
 

 

 



Виды поставки: 
 
Трубы со стандартными свойствами 
 Трубы со стандартными свойствами поставляются по стандартам API Spec 5L и аналогич-
ным им техническим условиям,  спецификациям. 
 
Трубы со специальными свойствами 
 Обсадные трубы со специальными свойствами для  эксплуатации в экстремальных  усло-
виях:  при низких температурах, высокой  коррозионной агрессивности среды и высоких сминаю-
щих давлениях. 
 
Трубы хладостойкие (LT) 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях в районах Сибири, Крайнего Севера 
и Арктики.  Металл труб обладает высокой пластичностью и ударной вязкостью при отрицатель-
ных температурах. 
 Для определения хладостойкости проводятся испытания металла труб на ударный изгиб 
по методу Шарпи при температуре -60°С  с контролем доли вязкой составляющей в изло- 
ме испытательного образца. 
 
Трубы сероводородостойкие (S, SS) 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях, содержащих в добываемой продук-
ции сероводород. Металл труб обладает стойкостью к сульфидному растрескиванию 
под напряжением, которая определяется при испытаниях по стандарту NACE TM0177. Ко- 
эффициент порогового напряжения при испытаниях металла труб выбирается в зависи- 
мости от парциального давления сероводорода. 
 
Трубы углекислотостойкие 
 Предназначены для эксплуатации на месторождениях,  содержащих в добываемой про-
дукции диоксид углерода. Металл труб обладает стойкостью к углекислотной коррозии. 
Для обеспечения коррозионной стойкости труб, содержание хрома в стали составляет 13%. 
Для эксплуатации труб в районах Сибири, Крайнего Севера и Арктики предназначена спе- 
циальная серия труб, которая кроме стойкости к углекислотной коррозии обладает высо- 
кой пластичностью и ударной вязкостью при отрицательных температурах 



СОРТАМЕНТ 
 

Номер и наименование нормативного доку-
мента 

Наружный 
диаметр, мм 

Толщина стенки, 
мм Марки стали Группа прочности 

1 2 3 4 5 
ТУ 14-3-1128-2000 
Трубы стальные бесшовные горячедеформиро-
ванные для газопроводов газлифтных систем и 
обустройства нефтяных и газовых месторожде-
ний. 

57-168 4-16 10, 20, 09Г2С - 

ТУ 14-3Р-1128-2007 
Трубы стальные бесшовные хладостойкие для 
газопроводов газлифтных систем добычи нефти и 
обустройства газовых месторождений 

57-168 4-16 10, 20, 09Г2С - 

ТУ 14-3-1831-92 
Трубы бесшовные сероводородостойкие из стали 
12ГФ-ПВ 

89-159 6-14 12ГФ-ПВ - 

ТУ 14-161-134-93 Трубы стальные бесшовные го-
рячедеформированные для газопроводов и газ-
лифтных систем. 

57-159 4-9 10, 20, 35, 
10Г2, 09Г2С  

ТУ 14-161-147-94 Трубы бесшовные горячеде-
формированные сероводородостойкие и хладо-
стойкие 

73-168 6-14 20 - 

ТУ 14-161-148-94 
Трубы бесшовные горячедеформированные 
нефтепроводные повышенной коррозионной 
стойкости и хладостойкости 

73-168 6-16 20 - 

ТУ 14-161-174-97 
Трубы бесшовные горячедеформированные по-
вышенной хладостойкости и коррозионной стой-
кости для месторождения ОАО «Сургутнефтегаз». 

73-168 6-16 20Дс - 

ТУ 14-3Р-25-98 
Трубы стальные бесшовные горячедеформиро-
ванные повышенной коррозионной стойкости 

73-168 5-16 20ПЛ - 

ТУ 14-3Р-90-2007 
Трубы бесшовные сероводородостойкие из стали 
типа Х42SS 

73-168 5,2-15 - Х42SS 

ТУ 14-3Р-91-2004 
Трубы стальные бесшовные горячедеформиро-
ванные нефтегазопроводные повышенной стой-
кости против локальной коррозии и хладостойкие 

57-168 5-16 20КТ К52 

ТУ 1317-006.1-593377520-2003 
Трубы стальные бесшовные нефтегазопроводные 
повышенной эксплуатационной надежности для 
обустройства месторождений ОАО «ТНК» 

57-168 6-16 
20ФА, 20А, 
08ХМФЧА, 

13ХФА 
К48, К52, К54 

ТУ 1308-226-00147016-02 
Трубы стальные 
бесшовные горячедеформирован-ные нефтегазо-
проводные из микролегированных сталей с уве-
личенным ресурсом эксплуатации 

57-168 5-16 20Ф - 

ТУ 1317-214-00147016-02 
Трубы стальные 
бесшовные горячедеформированные нефтегазо-
проводные из микролегированных сталей с уве-
личенным ресурсом эксплуатации 

42-168 5-14 20Ф - 

CSA Z 245.1-07 
Стальная труба 

21,3-168,3 2,77-10,97 - 
 

Gr. 241, Gr. 290, Gr. 359, 
Gr. 386, Gr. 414, Gr. 

448.Категории I, II и III для 
обычных и агрессивных 

сред 



 
API Speс 5L / ISO 3183 Краткая характеристика 

Марки стали (группы прочности) для уровней требований к продукции: 
ANSI/API 5L-44 издание Трубы для 
трубопроводов. Технические усло-
вия/ ISO 3183:2007 (с изменениями) 
– Нефтегазовая промышленность – 
Трубы стальные для трубопровод-
ных транспортных систем 

PSL1: PSL2: 
L175 или А25, 
L175P или А25Р, 
L210 или А, 
L245 или В, 
L290 или Х42, 
L320 или Х46, 
L360 или Х52, 
L390 или Х56, 
L415 или Х60, 
L450 или Х65 
L485 или Х70 

L245R или BR, 
L290R или Х42R, 
L245N или BN, 
L290N или Х42N, 
L320N или Х46N, 
L360N или Х52N, 
L245Q или ВQ 
L290Q или Х42Q, 
L320Q или Х46Q, 
L360Q или Х52Q, 
L390Q или Х56Q, 
L415Q или Х60Q, 
L450Q или Х65Q; 
L485Q или Х70Q, 
L555Q или Х80Q 

для кислых сред для морских сред 
L245NS или BNS, 
L290NS или Х42NS, 
L360NS или Х52NS, 
L290QS или Х42QS, 
L320QS или Х46QS, 
L360QS или Х52QS, 
L390QS или Х56QS, 
L415QS или Х60QS 
L450QS или Х65QS, 
L485QS или Х70QS 

L245NО или BNО, 
L290NО или Х42NО, L360NО 
или Х52NО, 
L290QО или Х42QО, 
L320QО или Х46QО, 
L360QО или Х52QО, L390QО 
или Х56QО, L415QО или 
Х60QО, 
L450QО или Х65QО, 
L485QО или Х70QО 

Размеры труб, мм 
Диаметр Толщина стенки Длина 

дюймы мм 
2 3/8 60,3 3,6 – 7,1 

Приблизительная (±500мм) 
или произвольная длина в 

пределах от 6 до 11,8м 

2 7/8 73,0 3,6 – 7,0 

3 1/2 88,9 4–11,1 

4 101,6 5,7–8,1 

4 1/2 114,3 5,2 – 13,5 

5 9/16 141,3 6,6 – 12,7 

6 5/8 168,3 7,1 – 15,9 

 
 



Таблица 1. Механические свойства труб. 
 

Наименование показателя 

ТУ 1308-
226-0147016 

ТУ 1317-214- 
00147016 ТУ 14-161-174 

ТУ 14-161-
147 

ТУ 14-161-
148 

ТУ14-ЗР-91 ТУ 1317-006.1-593377520 

Величина показателя Величина показателя для группы прочности 

для марки стали для группы прочности 
К48 К50 К52 К54 К56 

20Ф 20Ф(20ФА) 20Дс, 20 К48 К52 

Временное сопротивление 
разрыву, σв, Н/мм2 (кгс/мм2) 

           

не менее  512 (52,0) 539 (55,0) 502 (51,2) 502 (51,2) 470 (40,0) 510 (52,0) 470(47,9) 491(50,1) 510(52,0) 530(54,1) 549(56,0) 
не более - - 590 (61,0) 590 (61,0)        
Предел текучести, σт, 
Н/мм2 (кгс/мм2),            

не менее 386(39,3) 302 (39,0) 338(34,5) 330 (34,5) 294 (30,0) 353 (36,0) 338(34,5) 343(35,0) 372(30,0) 383 (39,1) 392(40,0) 
не более 512 (52,0) 529(54,0) 470 (40,0) 470 (40,0) 451(46,0) 470(40,0) 491(50,1) 510 (52,0) 539(55,0) 
Отношение 
σт / σв, не более 0,85 0,85 0,80 0,80 - - 0,80 0,80 0,85 0,85 0,85 

Твердость, HRB, не более 93,0 _ 92,0 92,0 - - 92,0 92,0 92,0 92,0 92,0 
Относительное удлинение, 
δ5,%,            

не менее 25,0 25,0 25,0 25,0 22,0 20,0 25,0 25,0 23,0 23,0 23,0 
Ударная вязкость на образ-
цах 
Шарпи, Менаже, Дж/ш 
(кгс/см2), 
не менее при 

          

KCV*20°C           
KCV-40°C           
KCV-60°C           
KCU-70°C    147(15)       
KCU-60C труб с толщиной    196(20) 90(10)       
стенки от 5 до 10 мм включ.,   147(15) -       
св. 10 до 15 мм, 90 (10) 98(10) 98(10) 69(7) 29,4(3,0)      
св. 15 до 26 мм     39,2(4,0)      
KCV-20°C  
KCV-50°C     49,0(5,0) 

39,2(4,0) 98 (10) 98 (10) 98 (10) 98 (10) 98 (10) 
ДВС,% не менее  
при Т-ре -60°С 70 70 50        

при Т-ре -50°С  - - 50 50 50 50 50 

 



Продолжение таблицы 1. 

Наименование показателя 

ТУ 1317-023-
48124013  ТУ 14-3Р-90- ТУ 14-3-1128, ТУ 14-3Р-1128 

Величина показателя для марки стали и группы прочности Величина показателя для марки стали 

20 (К42) 08ХМФЧА 
(К52) 12ГБ (X42SS) 10 20 10Г2А 09Г2С 

Временное сопротивление, SB, 
Н/мм2 (кгс/мм2), 
не менее 

412(42) 510(52) 412,0(42,0) 353 (36) 412 (42) 421(43) 470(48) 

Предел текучести ST, Н/мм2 (кгс/мм2) не менее 245(25) 353(36) 289,0 - 402,0 
(29,5) – (41,0) 216 (22) 245(25) 265 (27) 265 (27) 

Твердость, не более 
HRB 
НВ 

 
 
- 

 
92 

 
 

200 
- - - - 

Относительное удлинение δ5, % не менее 21 23 28,0 24,0 21,0 21 21 

Относительное сужение, ψ,% не менее - - 35,0 - - - - 
Отношение σт / σв , не более _ 0,85 0,85 - _ - _ 
Ударная вязкость, не менее KCV-60,  Дж/см2 (кгс/см2), - 98(10) - - - - 29,4(З,0) 
Доля вязкой составляющей в изломе образцов после ис-
пытаний ударной вязкости KCV при температуре -60°С, % 
не менее 

- 70 - - - - - 

Ударная вязкость, KCV-60, Дж/см2(кгс/см2), не менее,  
для продольных образцов  
для поперечных образцов 

 
- 

 
- 

 
98(10) 
49(5) 

 -  
29,4(3,0) 

 
29,4(З,0) 

Ударная вязкость, KCV-60, Дж/см2 (кгс/см2), не менее, 
для продольных образцов 
для поперечных образцов 
Толщина стенки до 10 мм вкл. 
Толщина стенки от 11 до 15 мм вкл. 
Толщина стенки свыше 15 мм 

- - - 
29,4(3,0) 
29,4(3,0) 
29,4(3,0) 

29,4 (3,0) 
- 
- 

  

Ударная вязкость, не менее KCV-60, Дж/см2 (кгс/см2),  
Толщина стенки до 10 мм вкл.  
Толщина стенки от 11 до 15 мм вкл.  
Толщина стенки свыше 15 мм 

 
 

29,4 (3) 
- - - - 

 
29,4(3,0) 
39,2(4,0) 
49,0(5,0) 

 
29,4(3,0) 
39,2(4,0) 
49,0(5,0) 

Ударная вязкость, не менее 
KCV-60, Дж/см2 (кгс/см2), 
Толщина стенки до 10 мм вкл.  
Толщина стенки от 11 до 15 мм вкл.  
Толщина стенки свыше 15 мм 

- - - 
29,4(3,0) 
39,2(4,0) 
49,0(5,0) 

29,4(3,0) 
39,2(4,0) 
49,0(5,0) 

- - 

Ударная вязкость, не менее  
KCV-60, Дж/см2 (кгс/см2), - - - - - -  

29,4(3,0) 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы бесшовные нефтегазопроводные 
 
 

Таблица 2. Механические свойства для уровня PSL1 на растяжение API Spec 5L / ISO 3183 
 

Группа прочности трубы 
 
 

Тело бесшовной или сварной трубы 

Предел текучести a 

Rt0,5 МПа (psi) 
минимум 

 
Предел прочности a 

R m, МПа (psi) мини-
мум 

 
 

Относительное удлине-
ние 

(на 50 ммили 2 дюймах) 
Af % минимум 

L175 или A25 175 (25 400) 310 (45 000) c 
L175P или A25P 175 (25 400) 310 (45 000) c 
L210 или A 210 (30 500) 335 (48 600) c 
L245R или BR, L245 или B 245 (35 500) 415 (60 200) c 
L290R или X42R, L290 или X42 290 (42 100) 415 (60 200) c 
L320 или X46 320 (46 400) 435 (63 100) c 
L360 или X52 360 (52 200) 460 (66 700) c 
L390 или X56 390 (56 600) 490 (71 100) c 
L415 или X60 415 (60 200) 520 (75 400) c 
L450 или X65 450 (65 300) 535 (77 600) c 
L485 или X70 485 (70 300) 570 (82 700) c 
a Для промежуточных марок стали/групп прочности разность между заданным минимальным пределом прочно- 
сти и заданным минимальным пределом текучести для тела трубы должна быть такой же, как указано в табли- 
це для следующей более высокой группы прочности.  
c Заданное минимальное относительное удлинение в процентах (с округлением до целого процента) определяет 
ся по следующему уравнению: 
Аf =С*Ахс

0,2 / U0,9 , где 
 

 

C = 1 940 для расчетов в единицах SI или 625 000 для расчетов в единицах USC; 
AXC = площадь поперечного сечения соответствующего образца для испытания на растяжение, выраженная в 
квадратных миллиметрах (квадратных дюймах), а именно: 

- для цилиндрических образцов: 130 мм2 (0,20 кв. дюймов) для образцов диаметром 12,7 мм (0,500 дюйма) и 
8,9 мм (0,350 дюйма); и 65 мм2 (0,10 кв. дюйма) для образцов диаметром 6,4 мм (0,250 дюйма); 

    - для образцов полного сечения: меньшая из следующих двух величин а) 485 мм2 (0,75 кв. дюйма) и b) 
площадь поперечного сечения образца, рассчитанная по номинальному наружному диаметру и номинальной 

толщине стенки трубы и округленная с точностью до 10 мм2 (0,01 кв. дюйма); 
       -   для полосовых образцов: меньшая из следующих двух величин а) 485 мм2 (0,75 кв. дюйма) и b) площадь 
поперечного сечения образца, рассчитанная по заданной ширине образца и номинальной толщине стенки 

трубы и округленная с точностью до 10 мм2 (0,01 кв. дюйма); U - заданный минимальный 
предел прочности, выраженный в МПа (фунтах на кв. дюйм). 

 



Таблица 3. Механические свойства для уровня PSL2 на растяжение API Spec 5L 
 

 
 

Группа прочности 
трубы 

Тело бесшовных и сварных труб 

 
 

Предел текучести a 

Rt0,5 b, МПа (psi) 
Предел прочности a Rm, МПа (psi) Отношение a , c  

R t0-5
b/R m, макс. 

Удлинение 
(на 50 мм 

или 2") Af %, мин. 
 
 

минимум максимум минимум максимум  
 

 
 

L245N или BN 
L245Q или BQ  

245 (35 500) 450e (65 300)e 415 (60 200) 760 (110200) 0,93 f 

L290N или X42N 
L290Q или X42Q  

290 (42 100) 495 (71 800) 415 (60 200) 760 (110200) 0,93 f 

L320N или X46N 
L320Q или X46Q  

320 (46 400) 525 (76 100) 435 (63 100) 760 (110200) 0,93 f 

L360N или X52N 
L360Q или X52Q  

360 (52 200) 530 (76 900) 460 (66 700) 760 (110200) 0,93 f 

L390N или X56N 
L390Q или X56Q  

390 (56 600) 545 (79 000) 490 (71 100) 760 (110200) 0,93 f 

L415N или X60N 
L415Q или X60Q  

415 (60 200) 565 (81 900) 520 (75 400) 760 (110200) 0,93 f 

L450Q или X65Q  450 (65 300) 600 (87 000) 535 (77 600) 760 (110 200) 0,93 f 
L485Q или X70Q  485 (70 300) 635 (92 100) 570 (82 700) 760 (110 200) 0,93 f 
L555Q или X80Q  555 (80 500) 705 (102 300) 625 (90 600) 825 (119700) 0,93 f 
a Для промежуточных марок стали/групп прочности разность между заданным максимальным пределом текучести и заданным 
минимальным пределом текучести должна быть такой же, как дано в таблице для следующей более высокой марки стали или 
группы прочности; а разность между заданным минимальным пределом прочности и заданным минимальным пределом текучести 
должна быть такой же, как указано в таблице для следующей более высокой марки стали или группы прочности. Для промежуточ-
ных марок стали/групп прочности < L320 или X46 предел прочности на растяжение должен быть > 655 MPa (95 000 psi). Для про-
межуточных марок стали или групп прочности ниже L555 или X80, предел прочности должен быть < 760 МПа (110 200 psi). Для 
промежуточных марок стали или групп прочности выше L555 или X80, максимально допустимый предел прочности определяется 
интерполяцией. В случае единиц SI полученное расчетное значение округляется с точностью до 5 МПа. В случае единиц USC 
расчетное значение округляется с точностью до 100 psi. 
b Для марок стали/групп прочности > L625 или X90, применяется Rp0r2. 
c Данное предельное значение применяется для труб с D > 323,9 мм (12,750 дюйма). 
f Заданное минимальное относительное удлинение определяется по следующему уравнению: 

Аf =С*Ахс
0,2 / U0,9 , где 

C = 1 940 для расчетов в единицах SI или 625 000 для расчетов в единицах USC; 
A XC = площадь поперечного сечения соответствующего образца для испытания на растяжение, выраженная в кв. миллиметрах 
(кв. дюймах), а именно: 
- для цилиндрических образцов: 130 мм2 (0,20 кв. дюймов) для образцов диаметром 12,5 мм (0,500 дюйма) и 8,9 мм (0,350 

дюйма); и 65 мм2 (0,10 кв. дюйма) для образцов диаметром 6,4 мм (0,250 дюйма); 
- для образцов полного сечения: меньшая из следующих двух величин а) 485 мм2 (0,75 кв. дюйма) и b) площадь поперечного 

сечения образца, рассчитанная по номинальному наружному диаметру и номинальной толщине стенки трубы и округленная 
с точностью до 10 мм2 (0,01 кв. дюйма); 

- для образцов в виде полос: меньшая из следующих двух величин а) 485 мм2 (0,75 кв. дюйма) и b) площадь поперечного се-
чения образца, рассчитанная по заданной ширине образца и номинальной толщине стенки трубы и округленная с точностью 
до 10 мм2 (0,01 кв. дюйма); 

J - заданный минимальный предел прочности, выраженный в МПа (фунтах на кв. дюйм). 8 По согласованию могут быть установ-
лены меньшие значения Rt05/Rm. 
h Для марок стали/групп прочности > L625 или X90 применяется Rp0>2/Rm. По согласованию могут быть установлены меньшие зна-
чения 
R p0,2/Rm. 

 



Таблица 6. Требования к химическому составу плавки и изделия в весовых процентах 
труб уровня PSL 1  API 5L/ ISO 3183 

Марка стали (наименование 
стали) 

Массовая доля по результатам анализа плавки и продукции51, % 

 
 C макс.b Mn макс.b P S 

макс. V макс. Nb 
макс. Ti макс. мин. макс. 

Бесшовные трубы 
L175 или A25 0,21 0,60 — 0,030 0,030 — — — 
L175P или A25P 0,21 0,60 0,045 0,080 0,030 — — — 
L210 или A 0,22 0,90 — 0,030 0,030 — — — 
L245 или B 0,28 1,20 — 0,030 0,030 c,d c,d d 
L290 или X42 0,28 1,30 — 0,030 0,030 d d d 
L320 или X46 0,28 1,40 — 0,030 0,030 d d d 
L360 или X52 0,28 1,40 — 0,030 0,030 d d d 
L390 или X56 0,28 1,40 — 0,030 0,030 d d d 
L415 или X60 0,28е  — 0,030 0,030 f f f 
L450 или X65 0,28е 1,40е 

— 0,030 0,030 f f f 
L485 или X70 0,28е 1,40е 

— 0,030 0,030 f f f 
a Cu < 0,50 %; Ni < 0,50 %; Cr < 0,50 %: Mo < 0,15 %. 
b Для уменьшения содержания углерода на каждые 0,01% ниже заданного максимального содержания допускается увеличение 
содержания марганца на 0,05% по сравнению с заданным максимальным содержанием, максимум до 1,65% для марок > L245 или 
B, но < L360 или X52; максимум до 1,75% для групп марок > L360 или X52, но < L485 или X70; и максимум до 2,00% для марки L485 
или X70. 
c Если не согласовано иное, Ni + V + Ti < 0,06 %. 
d Если не согласовано иное, Ni + V + Ti < 0,06 %. 
e Ni + V + Ti < 0,15 %. 
f Если не согласовано иное. 
g Если не согласовано иное, то Nb + V + Ti < 0,15 %. 
h Не допускается преднамеренное добавление бора, а остаточное содержание бора должно быть < 0,001%. 

 
Таблица 7. Требования к химическому составу плавки и изделия в весовых процентах 

труб уровня PSL 2  API 5L/ ISO 3183 
ка стали (наименование 
стали) 

Массовая доля по результатам анализа плавки и продукции 
%, максимум 

Углеродный эквивалент a 

%, максимум 
 
 

Cb Si Mnb P S V Nb Ti Другое CEIIW CEPcm 

Бесшовные и сварные трубы 
L245R или BR 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 c c 0,04 e,1 0,43 0,25 
L290R или X42R 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 0,06 0,05 0,04 e,1 0,43 0,25 
L245N или BN 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 c c 0,04 e,1 0,43 0,25 
L290N или X42N 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 0,06 0,05 0,04 e,1 0,43 0,25 
L320N или X46N 0,24 0,40 1,40 0,025 0,015 0,07 0,05 0,04 d,e,

1 
0,43 0,25 

L360N или X52N 0,24 0,45 1,40 0,025 0,015 0,10 0,05 0,04 d,e,
1 

0,43 0,25 

L390N или X56N 0,24 0,45 1,40 0,025 0,015 0,10' 0,05 0,04 d,e,
1 

0,43 0,25 

L415N или X60N 0,24' 0,45' 1,40' 0,025 0,015 0,10' 0,05' 0,04' g,h,
1 

По согласованию 

L245Q или BQ 0,18 0,45 1,40 0,025 0,015 0,05 0,05 0,04 е,1 0,43 0,25 
L290Q или X42Q 0,18 0,45 1,40 0,025 0,015 0,05 0,05 0,04 e,1 0,43 0,25 
L320Q или X46Q 0,18 0,45 1,40 0,025 0,015 0,05 0,05 0,04 e,1 0,43 0,25 
L360Q или X52Q 0,18 0,45 1,50 0,025 0,05 0,05 0,05 0,04 e,1 0,43 0,25 
L390Q или X56Q 0,18 0,45 1,50 0,025 0,015 0,07 0,05 0,04 d,e,

1 
0,43 0,25 

L415Q или X60Q 0,18' 0,45' 1,70' 0,025 0,015 g g g h,1 0,43 0,25 
L450Q или X65Q 0,18' 0,45' 1,70' 0,025 0,015 g g g h,1 0,43 0,25 
L485Q или X70Q 0,18' 0,45' 1,80' 0,025 0,015 g g g h,1 0,43 0,25 
L555Q или X80Q 0,18' 0,45' 1,90' 0,025 0,015 g g g  По согласованию 
a По результатам анализа продукции. Для бесшовных труб с t > 20,0 мм (0,787 дюйма) предельный углеродный эквивалент должен быть 
согласован. Предельное значение CEIIW применяется, если C > 0,12 %, а предельное значение CEPcm применяется, если массовая доля C < 
0,12%. 
b При уменьшении содержания углерода на каждые 0,01% ниже заданного максимального содержания допускается увеличение содержа-
ния марганца на 0,05% по сравнению с заданным максимальным содержанием, но максимум до 1,65% для марок > L245 или B, но < L360 
или X52; максимум до 1,75% для > марок L360 или X52, но < L485 или X70; максимум до 2,00% для марок > L485 или X70, но < L555 или X80; 
и максимум до 2,20% для марок > L555 или X80. 
c Если не согласовано иное, то Nb + V < 0,06 %. d Nb + V + Ti < 0,15 %. 
e Если не согласовано иное, то Cu < 0,50%, Ni < 0,30%, Cr < 0,30%, и Mo < 0,15%. f Если не согласовано иное. 
g Если не согласовано иное, то Nb + V + Ti < 0,15 %. 
h Если не согласовано иное, то Cu < 0,50%, Ni < 0,50%, Cr < 0,50% и Mo < 0,50%. j Если не согласовано иное, то Cu < 0,50%, Ni < 1,00%, Cr 
< 0,50% и Mo < 0,50%. 1 Максимум 0,004 0% для бора. 
k Если не согласовано иное, то Cu < 0,50%, Ni < 1,00%, Cr < 0,55%, Mo < 0,80%. 
1 На все группы прочности труб PSL 2, кроме тех, к которым относится сноска "j", распространяется следующее. Если не согласовано 
иное, то не допускается преднамеренное добавление бора, а остаточное содержание бора должно быть < 0,001%. 
 



 
 
 

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы холоднодеформированные общего назначения 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

Трубы изготавливаются способами холодной прокатки на станах ХПТ и методом волочения на волочильных станах 
(оправочного и безоправочного волочения). В зависимости от способа производства и требований НД обеспечиваются 
различные требования, как в части сортамента (размеры, марки стали, точность изготовления), так и по механическим 
свойствам, качеству поверхности. Трубы изготавливаются длиной до 24 метров. 

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ 

Предназначены для изготовления деталей машин и узлов в автомобильной, буровой, нефтепромысловой, горно-
шахтной, крановой и прочих подотраслях машиностроения. 

Возможно производство труб нестандартных размеров, труб со смещенными допусками по геометрическим размерам, с 
повышенной точностью по толщине стенки и по наружному диаметру. 

ОСОБЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ  

Производство труб нестандартных размеров. 

Производство труб со смещенными допусками. 

Возможность проведения термообработки труб в печах с защитной атмосферой. 

Возможность проведения гидроиспытаний. 

Нанесение консервационного покрытия на трубы. 

Возможность проведения неразрушающего контроля 





СОРТАМЕНТ 
 

 

 
Наименование нормативного технического документа 

 

Размеры труб  
Марка стали 

 
Наружный 

диаметр, мм 
Толщина 

стенки, мм 
1 2 3 4 

DIN 2441 
Трубы стальные с резьбой тяжелые 10,2-76,1 2,65-4,5 St 33.2 

DIN 2440 
Трубы стальные с резьбой средние 10,2-76,1 2,0-3,65 St 33.2 

DIN 17121 
Трубы круглого сечения бесшовные из конструкционных сталей 
общего назначения для металлоконструкций 

10,2-76,1 1,0-6,3 St 37.2, St 44.2, St 52.3, St 37.3, St 
44.3 

DIN 17175 
Бесшовные трубы из жаропрочных сталей 10-76,1 2-6,3 St 35.8, St 45.8 

DIN 1630 
Бесшовные кольцевые трубы из нелегированных сталей для осо-
бовысоких требований 

10,2-76,1 1-6,3 St 37.4, St 44.4, St 52.4 

DIN EN 10255 
Трубы из углеродистой стали, пригодные для сварки и нарезания 
резьбы 

17,2-26,9 2.35-3,25 S195T 

DIN EN 1629, DIN EN 2448 
Трубы бесшовные из легированных сталей для особых требова-
ний. 

10,2-76,1 1,0-8,8 St 37.0, St 44.0, St 52.0 

DIN EN 10305-1 
Прецизионные стальные трубы. Технические условия поставки. 
Трубы бесшовные холоднотянутые. 

12,0-60,0 1,5-6,0 Е235, Е355 

API Speс 5L / ISO 3183 
ANSI/API 5L-44 издание Трубы для трубопроводов. Технические 
условия/ ISO 3183:2007 (с изменениями) – Нефтегазовая про-
мышленность – Трубы стальные для трубопроводных транспорт-
ных систем 

33,4-48,3 3,4-5,1 

PSL 1: L175 или А25, L175P или 
А25Р, L210 или А, L245 или В, 

L290 или Х42, L320 или Х46, L360 
или Х52 

ASTM A500/А500М 
Стандартные требования к холоднодеформированным сварным и 
бесшовным трубным изделиям круглого 
и профильного сечения из углеродистой стали для конструкций 

23,0-76,0 2-10 А, В, С 

ASTM A333/А333М 
Стандартные требования к бесшовным и сварным трубам для  
эксплуатации при низких температурах 

33,4-42,2 1,65-6,35 Группа 6 

ASTM A519/А519М 
Стандартные требования к бесшовным трубам из углеродистых и 
легированных сталей для конструкций 

21,3-73 2,77-9,53 1010 

ГОСТ 1060-83 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные для судо-
строения 

17,0-60,0 2,0-3,75 10 

ГОСТ 8733-74, ГОСТ 8734-75 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные и тепло-
деформированные. Технические требования 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные. Сорта-
мент 

5,0-76,0 0,8-10,0 10, 20, 35, 45, 15ХМ, 30ХГСА, 
10Г2 и др. 

ГОСТ Р 54159-2010 
Трубы стальные бесшовные и сварные холоднодеформирован-
ные общего назначения. Технические условия 

5,0-76,0 0,8-10,0 10, 20, 35, 45, 09Г2С, 15ХМ, 
30ХГСА, 10Г2 и др. 

ГОСТ 9567-75 
Трубы стальные прецизионные 5,0-76,0 0,8-10,0 

 
10, 20, 35, 45, 15ХМ, 30ХГСА, 

10Г2 и др. 
ТУ 14-3-730-78 
Трубы бесшовные холоднотянутые, предназначенные для изго-
товления колен штыревой антенны 

6-12 1,2 30ХГСА 

ТУ14-3-747-78 
Трубы бесшовные холоднодеформированные из стали 30 16-58 2-6 30 

ТУ 14-3-749-78 
Трубы холоднодеформированные из стали марки 10 

5-55 (для т/о 
труб) 

6-70 (для не т/о 
труб) 

0,75-3,8(для 
т/о труб) 

1-8,7 (для не 
т/о труб) 

10 

ТУ 14-3-1062-81 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные тонко-
стенные 

23-32 0,8-0,9 35 

ТУ 14-3-1303-84 
Трубы бесшовные холоднодеформированные 

25-52(для т/о 
труб) 

16-73(для не 
т/о труб) 

1-9(для т/о 
труб) 

3-6(для не т/о 
труб) 

10, 20, 30, 20Х 

ТУ 14-161-43-75 
Трубы стальные бесшовные размером 20х1,0 мм из стали марки 
35 

20 1 35 

ТУ 14-161-146-94 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные для де-
талей нефтеаппаратуры 

44,7-60,3 вн. 32,5- вн. 
51,8 20, 32Г2, 32Г2С 

ТУ 14-161-191-2000 
Трубы стальные водогазопроводные 10,2-76,1 2,65-4,5 10, 20 



 
ТУ 14-161-199-2002 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные из стали 
марок 30 и 35 

16-58 вн.12-вн.46 30, 35 

ТУ 14-161-200-2002 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные из стали 
марки 10 

5-63,5(для т/о 
труб) 

6-70(для 
нагартованных 

труб) 

0,75-4(для т/о 
труб) 

1-8,7(для 
нагартованных 

труб) 

10 

ТУ 14-161-201-2002 
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные 

25-68(для т/о 
труб) 

16-73(для не 
т/о труб) 

1-9(для т/о 
труб) 

3-6(для не т/о 
труб) 

10, 20 

ТУ 14-161-214-2003 
Трубы бесшовные холоднодеформированные из стали 20ЮЧ. 25 2,5 20ЮЧ 

 ASTM A53/А53М, ASTM A106/А106М 
 ASME SA-53/SA-53M, ASME SA-106/SA-106M 
 ASTM A53/А53М – 
 стандартные требования к бесшовным трубам из углеродистой 
 стали для эксплуатации при высоких температурах 
 ASTM A106/А106М - стандартные требования к сварным и         
бесшовным стальным трубам, 
 неоцинкованным и оцинкованным горячим способом 
 ASME SA-53/SA-53M – требования к сварным и бесшовным     
стальным трубам, неоцинкованным и оцинкованным горячим    
способом. 
 ASME SA-106/SA-106M - стандартные требования к бесшовным    
трубам из углеродистой стали для эксплуатации при высоких   
температурах 

10,3-73 1,73-9,53 А, В, С 

ASTM A 179/А179М 
Стандартные требования к бесшовным холоднодеформирован-
ным трубам из низкоуглеродистых сталей для теплообменников и 
конденсаторов 

19,05-31,75 2,11-3,05 Low Carbon 

ASTM A335/А335М 
Бесшовные трубы из ферритных сталей для эксплуатации при 
высоких температурах. Технические требования 
 

26,7-60,3 3,18-5,54 Р-5 

 



Механические свойства холоднодеформированных труб по ГОСТ 8733 и ASTM A53 
 

 

Наименование 
нормативного 

технического до-
кумента 

Марка стали 
Временное сопро-
тивление разрыву 

σВ, Н/мм2 
Предел текучести 
σТ, Н/мм2 Не менее 

Относительное 
удлинение δ, % 

ГОСТ 8733-74 10 343 206 24 

20 412 245 21 

35 510 294 17 

45 589 323 14 

10Г2 422 245 22 

20Х 431 — 17 

40Х 618 — 14 

30ХГСА 491 — 18 

15ХМ 431 226 21 

ASTM A 53 Grade A 330 205 формула ASTM 

Grade B 415 240 формула ASTM 

Примечание: механические свойства труб из сталей марок не указанных в таблице указаны в нормативной 
документации. 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы горячедеформированные общего назначения 
 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 
 
Трубы изготавливаются способом горячей прокатки на трубопрокатных агрегатах (ТПА-80, ТПА-140). Трубы изготавли-
ваются из марок стали 10, 20, 35, 45 (по соглашению сторон трубы могут изготавливаются и из других марок стали. 
 
 
НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ 
Трубы применяются в строительной, машиностроительной, нефтехимической промышленности, а также при строитель-
стве трубопроводов. 

СОРТАМЕНТ 
 

 

Наименование нормативного технического документа 
Размеры труб 

Марка стали Наружный 
диаметр, мм 

Толщина 
стенки, мм 

1 2 3 4 
ГОСТ 8731-74, ГОСТ 8732-78 
Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. Технические 
требования. Сортамент. 

33,7-168 2,8-21 10, 20, 35, 45 и др. 

ГОСТ Р 53383-2009 
Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. Технические 
условия. 

33,7-168 2,8-21 10, 20, 35, 45, 09Г2С, 10Г2, 
20Х, 15ХМ, 40Х, 30ХМА 

DIN 2441 
Трубы стальные с резьбой тяжелые 33,7-114,3 4,05-5,4 St 33.2 

DIN 2440 
Трубы стальные с резьбой средние 33,7-88,9 4,05-4,85 St 33.2 

ASTM A53/А53М, ASTM A106/А106М 
ASME SA-53/SA-53M, ASME SA-106/SA-106M 
ASTM A53/А53М – 
стандартные требования к бесшовным трубам из углеродистой 
стали для эксплуатации при высоких температурах 
ASTM A106/А106М - стандартные требования к сварным и бесшов-
ным стальным трубам, 
неоцинкованным и оцинкованным горячим способом 
ASME SA-53/SA-53M – требования к сварным и бесшовным сталь-
ным трубам, неоцинкованным и оцинкованным горячим способом. 
ASME SA-106/SA-106M - стандартные требования к бесшовным тру-
бам из углеродистой стали для эксплуатации при высоких темпера-
турах 

33,4-168,3 3,18-18,26 А, В, С 

DIN 1629, DIN 2448 
Бесшовные трубы из нелегированных сталей для особых требований 33,7-168,3 3,2-16 St 37.0, St 44.0, St 52.0 

DIN 1630 
Бесшовные кольцевые трубы из нелегированных сталей для особо 
высоких требований – технические условия поставки 

33,7-168,3 3,2-16 St 37.4, St 52.4 

DIN 17121 
Трубы круглого сечения бесшовные из конструкционных сталей об-
щего назначения для металлоконструкций 

33,7-168,3 3,2-16 St 52.3 

DIN EN 10210-1/2 
Горячедеформированные полые профили для 
металлоконструкций из углеродистых конструкционных 
сталей и мелкозернистых конструкционных сталей – 
Часть 1 - Технические условия поставки 
Часть 2: Предельные отклонения, размеры и статические 
параметры 

33,7-168,3 3,2-16 S355J2H 

DIN 17175 
Бесшовные трубы из жаропрочных сталей 33,7-88,9 3,2-10 St 35.8 

ASTM A333/А333М 
ASTM A333/А333М 
Стандартные требования к бесшовным и сварным трубам для  экс-
плуатации при низких температурах 

48,3-60,3 3,68-7,14 Группа 6 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы для теплоэнергетики 
(котельные) 

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ 
котельные трубы предназначены для паровых котлов и трубопроводов 

 
СОРТАМЕНТ   

Наименование нормативного технического документа 
Размеры труб 

Марка стали Наружный диа-
метр, мм 

Толщина 
стенки, мм 

1 2 3 4 
ТУ 14-3-190-2004 
Трубы бесшовные для котельных установок и трубопроводов. 
Трубы изготавливаются холоднодеформированными и горя-
чедеформированными. 
 

5-168 0,8-17 10, 20 

DIN EN 10216-1 
Бесшовные стальные трубы для работы под давлением. Тех-
нические условия поставки. 
Трубы из нелегированных сталей с определенными характе-
ристиками при комнатной температуре. 
 

10,2-168,3 1,6-16 Р235ТR1, Р235ТR2, 
34CrMo4 по DIN EN 10297-1 

DIN EN 10216-2 
Бесшовные стальные трубы под нагрузкой давлением. Тех-
нические условия поставки. Трубы из нелегированных и леги-
рованных сталей с определенными характеристиками при 
повышенных температурах 
 

21,3-88,9 2,9-10 16Мо3, P235GH 

DIN EN 10216-3 
Бесшовные стальные трубы, предназначенные для эксплуа-
тации под давлением. Технические условия поставки. 
Трубы из легированной стали с мелкозернистой структурой 

33,7-168,3 2,9-16 P355N, P355NH 

ТУ 14-3-460:2009/ТУ У 27.2-05757883-207:2009 
Трубы стальные бесшовные для паровых котлов и трубопро-
водов 

10-89 2-10 20, 20ПВ, 12Х1МФ, 15ХМ, 
12Х1МФ-ПВ 

ТУ 14-3Р-55-2001 
Трубы стальные бесшовные для паровых котлов и трубопро-
водов 
Возможно изготовление холоднодеформированных длинно-
мерных труб длиной до 24 метров. 

10-89 2-10 20, 20ПВ, 12Х1МФ, 15ХМ, 
12Х1МФ-ПВ 

ASTM A192/А192М 
ASME SA192/SA192М 
ASTM A192/А192М 
Технические условия на бесшовные котельные трубы из уг-
леродистых сталей для эксплуатации при высоких темпера-
турах 
ASME SA-192/SA-192М 
Бесшовные котельные трубы из углеродистой стали для ра-
боты под высоким давлением. Технические условия. 
 

19,05-76,2 2,11-5,0 Low carbon 

ASTM A 213/А213М 
ASME SA-213/SA-213M 
ASTM A 213/А213М Бесшовные трубы из ферритной и аусте-
нитной легированной стали для котлов, пароперегревателей 
и теплообменников. Технические требования 
ASME SA-213/SA-213M 
Стандарт на трубы бесшовные из ферритных и аустенитных 
легированных сталей для котлов , пароперегревателей и 
теплообменников 
 

26,7-60,3 2,11-5,54 Т5 

 
 
 

 
 
 
 
 
 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы для теплоэнергетики 
(котельные) 

 
Предел текучести при высоких температурах и  

предел длительной прочности металла в состоянии поставки 
 

 

Марка стали 

Предел текучести, σ0,2 
Н/мм2 (кгс/мм2)  Предел длительной прочности, Н/мм2 (кгс/мм2) 

при температуре 
испытания, °C  при температуре испытания, °С и продолжительности испытания, ч 

   450 500 550 600 650 700 
250 400 450 105 ч 2*105 ч 105 ч 2*105 ч 105 ч 2*105 ч 105 ч 2*105 ч 105 ч 2*105 ч 105 ч 

20 196 
(20) 

137 
(14) 127 (13) 78 (8,0) 56 (5,7) 38 (3,9) - - - - - - - - 

15ХМ 225 
(23) 

196 
(20) 

191 
(19,5) - - 127 

(13,0) 
118 

(11,5) 51 (5,2) 38 (3,9) - - - - - 

12Х1МФ - 216 
(22) 206 (21) - - 167 

(17,0) 
135 

(13,8) 97 (9,9) 82 (8,4) 55 (5,6) 45 (4,6) - - - 

St 35.8 160* 
(16) 

110 
(11) 

105 
(10,5) 69 (7) 57 (5,7) - - - - - - - - - 

St 45.8 180 
(18) 

130 
(13) 

125 
(12,5) 69 (7) 57 (5,7) - - - - - - - - - 

16Mo3 205 
(20,5) 

160 
(16) 

155 
(15,5) 

245 
(24,5) 

228 
(22,8) 93 (9,3) 75 (7,5) 31 (3,1) 25 (2,5) - - - - - 

 

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА МЕТАЛЛА КОТЕЛЬНЫХ ТРУБ 

Марка 
стали 

  

Ориентация 
образцов 

Временное со-
противление 

Предел 
текучести, 
σ0,2, Относительное 

удлинение, δ5, 
% 

Относительное 
сужение, ψ, % Твердость, НВ 

Ударная вяз-
кость 

разрыву, σв, 
МН/м2 МН/м2 KCU, Дж/см2 

(кгс/мм2) (кгс/мм2) (кгсм/см2) 

не менее 

20 
продольная 412-549 (42-56) 216 (22) 24 45 - 49 (5) 

поперечная 412-549 (42-56) 216 (22) 22 40 - 39 (4) 

15ХМ 
продольная 441-637 (45-65) 235 (24) 21 50 - 59 (6) 

поперечная 441-637 (45-65) 225 (23) 20 45 - 49 (5) 

12Х1МФ 

продольная 441-637 (45-65) 274 (28) 21 55 - 59 (6) 

поперечная 441-637 (45-65) 274 (28) 19 50 - 49 (5) 

поперечная - - - - - - 

St 35.8 
продольная 360-480 Не менее 

235 25 - - - 

поперечная 360-480 Не менее 
235 23 - - 34 (3) 

St 45.8 
продольная 410-530 235-25 21 - - - 

поперечная 410-530 235-25 19 - - 27 (3) 

16Mo3 
продольная 450-600 Не менее 

280 22 - - 40 

поперечная 450-600 Не менее 
280 20 - - 27 

P235GH 
продольная 360-500 Не менее 

235 25 - - 40 28 

поперечная 360-500 Не менее 
235 23 - - 27 

A продольная 330 205 28 - - - 

B продольная 415 240 22 - - - 

C продольная 485 275 20 - - - 

А-1 продольная 415 255 30 - - - 
Low 

Carbon продольная 325 (47) 180 (26) 35 - - - 
 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы крекинговые 

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ 

Трубы используются в установках крегинга нефтепродуктов и синтеза химических веществ. 

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 

Трубы изготавливаются горячедеформированными и холоднодеформированными длиной от 4 до 12,5 метров по ГОСТ 
550-75 групп А и Б. 

СОРТАМЕНТ 
 

Наименование нормативного 
технического документа 

 

Размеры труб 
Марка стали Тип труб 

Наружный диаметр, 
мм 

Толщина стенки, мм 
 

ГОСТ 550-75 
Трубы стальные бесшовные для 
нефтеперерабатывающей и нефте-
химической промышленности 

32-168 2,8-17 10, 20 Горячедеформи-
рованные 

19-48 1,5-5,0 10, 20, 15Х5М, 12Х8, 10Г2 Холоднодефор-
мированные 

 

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫХ ТРУБ  
Марка стали Временное 

сопротивление 
разрыву, 

σB, кгс/мм2 (МН/м2) 

Предел текучести, σT, 
кгс/мм2 (МН/м2) 

Относительное удлинение, 
δ, % 

Твердость, НВ 

 не менее не более 

10 34 (333) 21 (206) 26 137 

20 42 (412) 25 (245) 23 156 

15Х5М 40 (392) 22 (216) 22 170 

12Х8 40 (392) 22 (216) 22 170 

10Г2* 43(421) 27(265) 21 197 

Примечание: * - для стали марки 10Г2 относительное сужение 50%, ударная вязкость 118(12) по ГОСТ 550-75 
 
 
 

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫХ ТРУБ  
Марка стали Временное 

сопротивление 
разрыву 

σB, кгс/мм2 
(МН/м2) 

Предел 
текучести, σT, 

кгс/мм2 
(МН/м2) 

Относительное удлине-
ние, δ, % 

Относительное суже-
ние, ψ, % 

Ударная вязкость 
KCU, Дж/см2 
(кгс/см2) 

Твердость, НВ 

не менее не более 
10 36 (353) 22 (216) 25 50 78 (8) 137 

20 44 (431) 26 (255) 22 50 78 (8) 156 



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы подшипниковые 
НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ 
Трубы предназначены для изготовления внутренних и наружных колец шариковых и роликовых подшипников. 
 
ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 
Высокое качество микроструктуры металла, обеспечивается современными средствами термической обработки. 

 
 

СОРТАМЕНТ 
 

Наименование нормативного тех-
нического документа 

 

Размеры труб 
Марка стали 

Наружный диаметр, мм Толщина стенки, мм 

1 2 3 4 
ГОСТ 800-78 
Трубы подшипниковые 

 
 
 

 

23,0-66,0 4,0-10,0 ШХ-15, ШХ-15В 

 
МИКРОСТРУКТУРА МЕТАЛЛА ПОДШИПНИКОВЫХ ТРУБ 

 
Марка  
стали 

Микропоры, 
балл 

Микроструктура Остатки  
карбид. сетки, 
балл 

Карбид.  
ликвация, 
балл 

Микропоры, 
балл 

Неметаллические 
включения, балл 

Твердость, НВ 

не более 

ШХ-15, 
 ШХ-15В 

2,0 мелкозернистый 
перлит 

3 1,5 2,0 2,5* 207-255 

* - допустимые баллы по оксидам, сульфидам, глобулям



БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ 

трубы теплоизолированные  
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

Насосно-компрессорные трубы предназначены для использования в качестве верхних секций лифтовой колонны с 
целью предотвращения растепления многолетнемерзлых пород вокруг ствола скважины при эксплуатации в условиях 
газодобывающих предприятий. 

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 

Трубы изготавливаются с высокогерметичные с резьбовым соединением «ТМК GF» и «TMK CS» (типа «Премиум» 
с радиальным уплотнением металл-металл) со специальными свойствами: повышенная герметичность, сопротивляе-
мость повышенному изгибу, улучшенная работоспособность на растяжение и сжатие, увеличенный ресурс по свинчива-
нию-развинчиванию резьбового соединения. 

 
 
 



СОРТАМЕНТ 
 

ТУ 14-161-236-2010 Размер труб, мм 
/группа прочности 

Тип резь-
бы Длина, м Трубы теплоизолированные насосно-

компрессорные в хладостойком исполнении и 
муфты к ним с газогерметичными резьбовыми 
соединениями «ТМК GF», «ТМК CS» для место-
рождений ОАО «ГАЗПРОМ» 

ТЛТ168,3х8,94L80-1–
114,3х6,88J55 ТМК-СS 10-11,7 

 
ТУ 14-161-239-2012 

Размер труб, 
мм/группа прочности 

Тип резь-
бы Длина, м Трубы теплоизолированные насосно-

компрессорные и муфты к ним из сталей мар-
тенситного класса типа 13Cr и типа «супер» 
13Cr с газогерметичными резьбовыми соедине-
ниями «TMK GF», «ТМК CS», «TMK FMT», «TMK 
PF» (НКТ) для месторождений ОАО «Газпром» 

ТЛТ 168,3x8,94L80-
13CrS–

114,3x7,37L80-13CrS 
TMK-CS 10,0-11,7 

 
 


